TPD 2016

technické podminky dodaci | dodavka a montaz prefabrikatt

KS PREFA s.r.o.,
Ohradni 1394/61, Michle, 140 00 Praha 4

I1C: 29024064




Obsah

1. VSEOBECNE
1.1. Predmét
1.2. Certifikace
1.3. Platnost

2. PROJEKTOVA DOKUMENTACE
2.1. Projektova dokumentace
2.2. Vyrobni dokumentace
2.3.  Vyrobni specifikace prefabrikatt obsahuje:
2.4. Montazni specifikace obsahuje:
2.5. Nazvy a znadeni povrchl betoni
2.6. Svarovani
3. ROZMEROVE TOLERANCE STAVEBNICH DILCU
3.1.  Vyrobnitolerance délek a Sitek v mm (AL) :
3.2.  Vyrobni tolerance prafezu konstrukce v mm /e/ :
3.3. Tolerance uhlii (odchylka od kolmosti v mm):
3.4. Tolerance uhlt tyéovych nosnych prvki /e/:
3.5. Tolerance schodistovych ramen (v mm pfi jmenovitych rozmérech v m)
3.6. Tolerance pfedpinanych stropnich panelt
3.6.1. PoZadavky pro hodnoceni predpinanych stropnich paneld, jejich vlastnosti a postupy:
3.6.2. Rozmérové tolerance stropnich panell (mm)
3.6.3. Rovinnost ploch

4. KVALITA A POVRCH STAVEBNICH DiLCU

4.1. Béiny betonovy povrch
4.2. Pohledovy beton:

5. PEVNOST BETONU
6. PRESNOST OSAZENI DILCU PRI MONTAZI
7. MANUAL: UCHYTY PEIKKO A ZAVESY KONTAKT-SK

7.1. Prepravni uchyty JENKA
7.1.1. Dovolené sméry zatizeni JENKA kotev a zavésl
7.2.  Prepravni uchyty KK
7.2.1. Dovolené sméry zatiZzeni KK zavésl
7.3. Lanovy zavés Kontakt-SK
7.3.1. Dovolené sméry zatiZeni lanovych zavésli Kontakt-SK
8. PREHLED TYPU SVAROVYCH SPOJU A JEJICH ZNACEN(
8.1.  zakladni znacky svart (vybér)
8.2.  Znacky montaznich svari
8.3. Dopliikové znaéky svaru
8.4.  Znacky stehovych svari (priklady)
8.5.  Priklady oznaceni svart
8.6.  Specialni znacky svart
9. POZADAVKY NA DODAVATELE SVARECSKYCH PRACI A SVARENCU
9.1. Svafovani betonaiské vyztuze
9.1.1. Specialista pro svafovani betonarskych oceli
9.1.2. Svérec
9.2.  Svarovani konstruk¢ni oceli
9.2.1. Dodavatel svarecskych praci
9.2.2. Svérec
9.3. Obecné pozadavky na dodavatele svareéskych praci a svafenct
10. POZADAVKY NA DODAVATELE OCELOVEHO MATERIALU
10.1. Pozadavky na dodavatele betonaiské vyztuze
10.1.1. Zakladni material
10.1.2. Prohlaseni o shodé
10.1.3. Inspekéni certifikat
10.2. Pozadavky na dodavatele ocelového materialu
10.2.1. Zakladni material
10.2.2. Inspekéni certifikat

COUOUNNNOTOOhOTcOTULUUUUBADEDRDARAWWWWWWWWWW

P
[ N e =}

R R R R R R
B WWWNNNDN

el e
nuuudsbdp D

[ e e e e O O e
Do oo oo ]




1. VSEOBECNE

1.1. Predmeét

Tyto technické podminky definuji vyrobni kvalitu prefabrikatt, kvalitu montaZze prefabrikovanych
stavebnich dilcu, vyrobni i montazni tolerance prefabrikat( a nékteré postupy pfi jejich vyrobé, dopravé,
montazZi a kontrole.

1.2. Certifikace

KS PREFA s.r.o. je drzitelem certifikatu fizeni kvality podle EN ISO 9001:2008 a v souladu s timto
certifikatem zajistuje kontrolu jakosti vSech dodavanych vyrobku. V KS PREFA s.r.0. je zaveden systém
jakosti, vyrobky jsou certifikovany a je nad nimi provadén pravidelny dohled certifikacnim subjektem.
Kontroly se provadi podle zakona &. 22/1997 Sb., o technickych poZadavcich na vyrobky, ve znéni
pozdéjSich predpisu.

1.3. Platnost

Platnost téchto TPD je dana datem jejich vydani a kon&i vydanim novych TPD. Za spravu, editaci

a aktualizaci tohoto dokumentu odpovida hlavni technolog K8 PREFA s.r.0., nebo jim povéfena osoba.

V pfipadé vydani nové normy, upravujici libovolny parametr vyrobku uvedeny v téchto TPD (napf.
zména velikosti montazni tolerance u daného vyrobku), je za ur€ujici hodnotu brana hodnota uvedena
v téchto TPD, pokud neni smluvné feeno jinak, nebo neni definovano projektovou dokumentaci, viz
bod €. 2.

2. PROJEKTOVA DOKUMENTACE

2.1. Projektova dokumentace

Projektova dokumentace stavby musi byt vypracovana podle CSN EN 13 670, kapitola 4 a ptiloha A,
musi obsahovat statické vypocty pro jednotlivé prvky i pro celou konstrukci a dale projektovou
specifikaci.

2.2. Vyrobni dokumentace

Pro vyrobni dokumentaci prefabrikovanych dilctl plati ustanoveni CSN EN 13 369, pfiloha M. Vyrobni
dokumentace musi obsahovat vypoCet se zatéZovacimi podminkami a kontrolou mezniho stavu
unosnosti, pouzitelnosti a soucinitele spolehlivosti a déle technické specifikace (vyrobni, manipulaéni
a montazni).

2.3. Vyrobni specifikace prefabrikati obsahuje:

e dilenskou dokumentaci (obvykle vykres tvaru a vyztuze) s udaji o rozmeérech, vyztuzich, zdvihacich
zafizenich a zabudovanych prvcich,
vyrobni Udaje s pozadovanymi vlastnostmi materiald (tfida betonu, stupen odolnosti agresivniho
prostfedi, typ oceli vyztuze i zabudovanych prvk(), vyrobkové tolerance a hmotnosti.

Montazni specifikace obsahuje:

klade€ské vykresy (pudorysy a fezy) s oznacenim poloh a mist stykovani,
montazni Udaje a vlastnosti pouzitych material(l na stavbg,
montazni pokyny s udaji o manipulaci, uloZzeni, skladovani, rektifikaci, stykovani a kompletaci.

Specifické detaily upfesnujici zplsob vyroby, neobvyklé vyrobni postupy, poZadavky na zpusob
manipulace, dopravy a skladovani. V pfipadé zvlastnich pozadavkul na jakost povrch je tyto pozadavky
nutné presné specifikovat. Nasledujici popis uvadi jednotné nazvy a znaCeni povrcha betonl
dosazitelnych stavajicimi vyrobnimi postupy.

2.5. Nazvy a znaceni povrchii betont

beton od podlozky, tj. plocha vznikne otiskem bednéni vyrobni formy / povrch formy obvykle
potazen preklizkou nebo je kovovy /, jsou pfipustna (i po zapraveni) znatelna mista po navazani
dild formy a jejich spojovani




hlazeny povrch, tj. obvykle horni strana dilce, povrch je ruéné hlazeny, jsou pfipustné v min.
rozsahu stopy po provadéném hlazeni, struktura povrchu je vyrazné hrubSi nez u povrchu
od podlozky

zatfeny povrch, stejné umisténi jako u povrchu hlazeného, stopy po hlazeni a hrubost povrchu je
vyrazngjsi

strojné hlazeny povrch, obvykle horni strana plosnych dilct, je vytvofen kvalitné hlazeny povrch,
objevuje se vyrazné tmavsi odstin plochy,

zdrsnény povrch, povrch je upraven zplisoben uvedenym na vyrobnim vykresu (napf. striaz)
vymyvany beton, obvykle horni strana plosného dilce, provadi se dle pozadavku vyrobni
dokumentace dle specifického vyrobniho potupu, nutno pfed zahajenim vyroby odsouhlasit
referen¢ni plochu nebo vzorek viz kap. 4.

pohledovy beton viz kap. 4.2.

Poznamka: Pro v8echny povrchy plati ustanoveni pfislusnych norem o pfipustnych odchylkach
rovinnosti ploch.

2.6. Svarovani

Navrhovani, provadéni a kontrola svarovych spojii na betonarské vyztuzi se Fidi dle CSN EN I1SO
17 660 - 1. Znaceni svart dle EN ISO 2553. V pfiloze 8 je uveden piehled typu svarovych spojl
vyrobnich i montaznich uzivanych firmou KS PREFA s.r.o.

3. ROZMEROVE TOLERANCE STAVEBNICH DiLCcU

Rozmeérové tolerance prefabrikovanych stavebnich dilct podle téchto technickych podminek se pouziji,
jestlize pfipustné odchylky rozmérd nevyplyvaji z vyrobni dokumentace.

Zde uvedené tolerance plné& odpovidaiji tolerancim dle CSN EN, &i souvisejicich norem.

Pro zplisob méFeni rozmérd plati ustanoveni CSN EN 13 369, priloha J.

3.1. Vyrobni tolerance délek a Sifek v mm (AL) :

Pro povolené odchylky hlavnich rozmérd ovliviiujicich nosnost stavebnich prefabrikovanych dilct plati
ustanoveni CSN EN 13 369, tab. 4 /vypocet AL/ :

AL = +/- (10 + L/1 000), nejvice vSak +/- 40 mm
- plati pro hlavni rozméry (jiné nez prafezové) vyrobni tolerance,

- vyrobni tolerance hlavnich parametrd ovliviiuji nosnost prefabrikatu a nesmi prestoupit hodnoty (EN),
pro ostatni mdze byt stanovena jina.

3.2.  Vyrobni tolerance prufezu konstrukce v mm /e/ :

AL Ac
(mm) (mm)
L < 50 mm +10/-5 +5
L =400 mm +15 +15/-10
L > 2500 mm + 30 +30/-10

AL Ac
vyrobni tolerance pro tolerance pro
prifezovy rozmeér ulozeni vyztuze

Navrhové rozméry v kontrolovaném sméru (mm)

Poznamka
Mezilehlé hodnoty se stanovi linearni interpolaci.




Tolerance uhli (odchylka od kolmosti v mm):

Jmenovité rozméry v metrech

Stavebni dilce Do 0.4 04—1 1-15 15-3 3-6

Sténové a stropni dilce 6 6 6 6 8

Fasadni sténové dilce 5 5 5 6 8

Tolerance uhla tyéovych nosnych prvku /e/:

Méreni Odchylka Hodnota

- Uhlova odchylka & koncového nebo pfiéného prirezu +0 h/100

- prohnuti € ve v3ech hlavnich rovinach teg h/700

- odklon 6 od svislé stfedové roviné +0 L/700

- nadvySeni Av ve svislé roviné t Av L/700

Poznamka:

Pro velikost otvord a prostupu Ize za toleranci uvazovat 1, 5 nasobek hodnot Ah a 8. Tolerance pro
celkovou polohu otvor(i a zabudovanych vloZek Ize uvazovat jako 1, 5 nasobek AL a Ah. Tolerance pro
predpjaté prvky se smi uvazovat jako 1, 5 nasobek hodnot € a Av.

3.5. Tolerance schodistovych ramen (v mm pfi jmenovitych rozmérech v m)

do1,5m 1,5maz3m 3maz6ém

délky, Sitky +6 +8 +10

do 0,15 0,15az0,3 0,3az0,6

[e¢]

tloustka +6 +10

o]

naslapna plocha 4

(3]

podstupnice 3

H |+ |+ [+

o]

ozuby ulozeni 15

Q
N¢
w

uhlové tolerance pfi délce do 0,4 0,4 az1

0o

odchylka od kolmosti v mm 6

kryti vyztuze | 15

3.6. Tolerance predpinanych stropnich paneld

Pro pfedpinané stropni panely (typu Spiroll, Partek) plati ustanoveni této kapitoly. U téchto prvkd se
vyrazné projevuje vzepéti dané jejich nizkou stavebni vySkou. Také se posuzuje rozdilné vzepéti
(nadvySeni) sousednich prvkd, viz tabulka rozmérové tolerance stropnich panel. Doprava, manipulace
a montaz prvku se fidi technologickymi postupy vyrobcu.

3.6.1. Pozadavky pro hodnoceni predpinanych stropnich panel, jejich vliastnosti a postupy:
Pfipustné:

prvek ma trhliny do délek 100 mm na hornim i bo€nim povrchu (8ifky do 0,2 mm),

max. 5 % vzduchovych péra a kaveren z celkové plochy dilce,

rozdily v jednotnosti barevného ténu,

drobna poskozeni hran a ploch prefabrikatll zpisobena manipulaci,

zvinéni podélné hrany do +/- 7 mm,

vyskyt pfiéného vystupku na spodni ¢elni hrané do 5 mm.

Nepfipustné:
vyskyt pfiénych trhlin spojujicich sousedni dutiny,
poskozeni snizujici statickou unosnost,
provadét prostupy bez odsouhlaseni statikem,
provadét odsouhlasené otvory bouracimi kladivy (jen pfiklepové vrtacky),
prerusit vyztuzna lana,
nedodrZeni délky uloZeni min. 100 mm (se souhlasem statika je min. 65 mm),
osazovat prvky v rozporu s dokumentaci a uréenim prvkd,
zatéZovat prvky pfed provedenim zalivky spar a dosaZenim jeji 70 % pevnosti.

(5]




Pokud nastane pfi realizaci stavby nebezpeci vniku vody do dutin (dést, snih), je nutné pravidelné
kontrolovat priichodnost predvrtanych odvodnovacich otvor a pfipadné nepriichodné nebo chybéjici
otvory dovrtat. Kazda dutina by méla mit dvojici odvodnovacich otvoru, kazdou ve vzdalenosti cca do
0,2 m od lice zdi. Nebude-li toto opatfeni provedeno, mlze dojit k poSkozeni omitek vihkosti nebo
k poruseni dilc zamrznutim vody v dutiné.

3.6.2. Rozmérové tolerance stropnich panelG (mm)

Popis Hodnota odchylky
Délka panelu I = +15mm
Sitka panelu b= +10mm
Sitka panelu podéiné fezaného b" = +20mm

+ 10mm do 250 mm tloustky
£ 15mm nad 250 mm tloustky

Vzepéti prvku max. L/300
+ 10mm nad rozpon 7200 mm

+15mm nad rozpon 7200 mm

+10mm,
-5mm

Tloustka panelu h=

Rozdilné nadvyseni panell ve stropé

ZvInéni profilu (horni povrch)

Odchylka kolmosti mezi _
podélnou hranou a ¢elni hranou P=

1, I2, b1 = + 50mm Cerstvy beton
1, I2, b1 = £ 15mm tvrdy beton

+ 10mm

Otvory v panelech

3.6.3. Rovinnost ploch

Nerovnost v plose dilct nebo jejich prohnuti se posuzuje pfilozenim laté o délce 2 m a smi dosahnout
max. hodnotu 5 mm, u schodistovych ramen rovinnost stupné smi Cinit max. +-2 mm na lati o délce 1 m.
U fasadnich panell vétsi délky nez 5 m se ¢asto objevuje deformace v dlsledku nerovnomérného
vysychani a smrstovani betonu vné a uvnitf fasadniho panelu. Deformace jsou tim vétsi, &im vétsi je
proces vysychani z vnéjsku, pfitom ma velky vliv vystaveni dilct pfimému slune¢nimu zafeni. Proto je
nutné zajistit u takovych vyrobkd v€asné oSetfovani povrchu betonu vihéenim vodou nebo postfikem
hydrofobizaénim prostfedkem. Technologické trhlinky vznikajici pfi hydrataci cementu jsou pfipustné do
Sitky max. 0, 3 mm.

4. KVALITA A POVRCH STAVEBNICH DiLCU

4.1. Bézny betonovy povrch

Bé&znym betonovym povrchem se rozumi jakost povrchu dilct konstrukéni povahy, ktera vyzaduje, aby
byl povrch hladky bez vétSich dutin a $térkovych mist.

PFi hodnoceni jakosti je povazovano za pfipustné:

e plocha vzduchovych dutin, porl, Stérkovych mist a piskovcovych pruhl nepfevysuje 5 % plochy
dilce (u tenkosténnych 1 %),
lokalni porucha dosahuje 5 % plochy pfiéného fezu prvku,
drobna poskozeni hran a ploch prefabrikatll zpisobena manipulaci,
zvinéni podélné hrany do + 7 mm,
pfi ruéné hlazeném povrchu prvku je pFipustna odchylka rovinnosti povrchu dle pfislusné vyrobkové
normy
odstinova nerovnomérnost betonovych ploch / odstiny Sedi / a vymyvanych povrchd dana
obecnymi vlastnostmi pfirodnich materiald.

PFi hodnoceni jakosti je povazovano za nepfipustné:

vyskyt trhlin majicich vliv na statickou unosnost,
poskozeni snizujici statickou unosnost,
provadét upravy bez odsouhlaseni statikem,
prerusit vyztuzné pruty a lana,

nedodrZeni délky uloZeni,




e o0sazovat prvky v rozporu s dokumentaci a uréenim prvku,
e  zaté&Zovat prvky v rozporu s jejich uréenim.

4.2. Pohledovy beton:

Pojmem pohledovy beton se rozumi viditeIné betonové plochy, u kterych jsou vyjadieny architektonické
pozadavky a jejichz vzhled je upravovan / strukturovani povrchu otiskem bednéni, pfimési barev
a natéry, opracovani povrchq, aj. / Zlstavaji po zabudovani do stavebniho objektu viditelné a pini
estetickou funkci. Jestlize se pozaduji specialni Upravy povrchl, musi byt stanoveny v projektové
specifikaci / viz €. 5.6. CSN EN 13 670 /. Jako zaklad pro uréeni jakosti se obvykle vychazi
z dohodnutého referenéniho vzorku.

Za technicky realizovatelné betonové povrchy se nepovaZzuji zcela jednobarevné, s pravidelné
rozptylenymi péry, zcela bez péru a vlasovych trhlinek. Dokonalého vzhledu povrchu nelze docilit ani
idedlnim sloZzenim betonové smési ani eliminaci vSech pérd Uplnym zhutnénim. Plocha s vyskytem
vzduchovych pért nesmi prevySovat 3 % celkového povrchu dilce. Dodateéné opravné prace proto neni
mozno vylouc€it, avSak provedené opravy jsou viditelné i pfes nejvyssi femesinou peclivost. Musi byt
tedy zvazeno, zda lIze opticky odchylky tolerovat a opravy betonovych povrchl( provadét jen
v nejnutnéjsim pfipadé. Posouzeni ploch z betonu se uskutecni jen podle objektivnich hledisek
a ze vzdalenosti, primérené velikosti stavebniho dila.

Vymyvané fasadni plochy mohou pfi ostrém bo¢nim slunecnim osvétleni vykazovat ostfejsi kontrasty
v detailech rovinnosti, které v3ak pfi b&éZném osvétleni nejsou zfejmé a nelze je povazovat za vadu.
U téchto dilci vzhledem k pouziti pfirodniho téZeného kameniva nelze dosahnout jednotného
barevného ténu a struktury plochy vymyvaného betonu. Kvalita téchto dilcd s vymyvanou fasadni
Upravou se posuzuje s odstupem minimalné 5 m a podle referenéniho vzorku, s jehoz vlastnostmi
souhlasily obé smluvni strany. Odstinova nejednotnost pouzitych pFirodnich materiald se vlivem
pusobeni povétrnosti a ultrafialového zafeni v fadu mésicl sjednoti, a je tedy k tomuto faktu nutno
pfihlédnout v dobé& hodnoceni jakosti.

V souladu s kap. 2 je nutné ve vyrobni dokumentaci, popfipadé ve smlouve, jejiz jsou tyto technické
podminky soucasti, ur€it, které povrchy jsou pozZadovany v pfirodnim betonu (ij. bez pfipusténi
kosmetickych oprav) a které je mozné dodatecné kosmetikovat (budou napf. dodate¢né natfeny). Jsou-li
pfipustény navazujici dokonCovaci prace (zejména natéry), povazuji se plochy prefabrikati za
bezvadné.

V pfipadé pochybnosti je moZné na pozadani provest indukéni nedestruktivni zjiténi kryci vrstvy betonu
scannerem se zaznamovym zarizenim.

5. PEVNOST BETONU

Pevnost Zelezobetonu pro odformovani je 40% z 28 denni pevnosti, pro dopravu a montaz bez zatiZeni
60% z 28 denni pevnosti (pokud neni projektantem stanovena jinak).

6. PRESNOST OSAZENI DILCU PRI MONTAZI

Pro geometrické tolerance hotové konstrukce plati ustanoveni CSN EN 13670, pfiloha G. Hodnoty
v tabulce bez oznadeni ,G* jsou podle CSN. V projektové specifikaci maji byt uvedeny ptipadné
pozadavky na specialni tolerance a pro které Casti konstrukce plati. Na hodnoceni rozmérovych
toleranci betonovych prefabrikatl se vztahuji pfedchozi kapitoly.

Vodorovné Vyskové
v.mm v.mm

Prvek

Dilce zakladu skeletd (patky)

Dilce zakladli sténovych soustav (zakladovy pas)

Piloty nebo monolitické zakladové pasy

Vyrovnana zhlavi pilot

Kotvici prvky

Monoliticka zakladova deska




Vodorovné v mm

Vyskové
v.mm

Svislost/Zakriveni

plochy od osy +25
volny prostor mezi prvky vétsi z:
+L/600 nebo +25, max 60mm

hrana opérné
plochy £10

Sténovy dilec

osa, hrana ulozné plochy od
osy +25

hrany opérné
plochy vzajemné
10

maltové loze £10

vyrovnavaci vrstva
od vyskove znacky
podlazi £15

volny prostor mezi prvky vétsi z:
1L/600 nebo £20 mm, max
60mm

protilehlé strany dilcl ve spare
vzajemné 15

veétsi z

+H/300
nebo
15 mm

Kotvici prvky

sloup £3

opérné plochy
matic £5

sténa 5

opérné ploch matic
opérnych Sroubu
od vySkové znacky
podlazi £15

Dilce vodorovné
konstrukce

plochy od osy +25
volny prostor mezi prvky vétsi z:
L/600, £20 mm, max. 40 mm

TyCové vodorovné
dilce

Osa =25
volny prostor mezi prvky vétsi z:
L/600, £20 mm, max. 40 mm

protilehlé strany
dilct ve spare
vzajemné 5

vychyleni nosnikud

nebo desky
1 (10 + L/500 ) mm

uroven sousednich
prvk

+ (10 + L/500 ) mm

Bednéni sloupt

osa +8

Desky svislého
bednéni

vnitfni opérné prvky
+3 -0 mm

Vnitfni hrana opérné plochy +8

horni hrana +15

svislé hrany ve spafe 5

horni lic +10
horni hrany ve
spafe vzajemné 5

Desky
vodorovného
obednéni

Druh odchylky
hlazeny povrch
celkové
mistné
nehlazeny povrch
celkové
mistné
kosouhlost pficného fezu

Popis
rovinnost
I=20m
I1=0,2m
rovinnost
I=20m
I1=0,2m

Dovolena odchylka

9 mm
4 mm

15 mm
6 mm
vétsi z a/25 nebo b/25
max + 30mm
+8 mm
+ 8 mm/m, max + 20 mm

primost hran pro délky I<1 m

pro délky I>1 m




7. MANUAL: UCHYTY PEIKKO a ZAVESY KONTAKT-SK

7.1. Prepravni uchyty JENKA

Prepravni uchyty JENKA se skladaji z JENKA kotev, které jsou trvale zabetonovany v betonovém prvku
a odpovidaji danému JENKA zavésu, ktery je doCasné upevnény na JENKA kotvu.

Detailni popis, geometrické rozméry, hmotnosti, bezpecné zatizeni, okrajové podminky geometrie
osazeni, dodate€na vyztuz, specifikace pfisluSenstvi, soucinitele bezpeénosti, vybér a navrh systému,
priklady navrhu jsou uvedeny v podrobném technickém manualu JENKA Lifting Systém (Peikko Group
10/2015), ktery poskytneme na vyzadani.

Prepravni Ur;hyt}' JENKA
=

Dlouhé kotvy Kratké kotvy
SEASW 54

SHA

ﬂ

o ol
ells

el

LdIR]

Fll3
Fl=
(IR
ells

7.1.1. Dovolené sméry zatizeni JENKA kotev a zavésu

o

SRASW

RN (RN Cperny

ARSIV /A

CSA/ESA




7.2. Prepravni uchyty KK

Systém prepravnich uchytd KK se sklada z KK kotev s kulovou hlavou a ze specialnich KK zavésu.

Detailni popis, geometrické rozméry, hmotnosti, bezpe€né zatizeni, okrajové podminky geometrie
osazeni, dodate¢nd vyztuz, specifikace pfisluSenstvi, soucinitele bezpe&nosti, vybér a navrh systému,
pfiklady navrhu jsou uvedeny v podrobném technickém manualu KK Lifting Systém (Peikko Group
10/2015), ktery poskytneme na vyzadani.

Prepravni uchyty KK

]
I 1 1

Dlouhé kaotwy Kratké kotvy

KES KE {lang] KK {5"101’1:]
@E:

)

KK piislusenstvi

KFs KSR

crr
-

D= L= \___,f/
7.2.1. Dovolené sméry zatizeni KK zavés

0e
max 45°

low
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7.3. Lanovy zavés Kontakt-SK

Lanové zaveésy jsou vhodné pro prefabrikaty, jejichz strany se zabudovanymi lanovymi zavésy nejsou
pohledové. Hodi se tedy pro prefabrikované zaklady, tramy, opérné zdi atd. Mohou byt zapustény,
mohou ale také vyCnivat. V8echny zavésy jsou oznaceny zkratkou vyrobni firmy a nosnosti v tunach
Detailni popis, geometrické rozméry, hmotnosti, bezpe€né zatizeni, okrajové podminky geometrie
osazeni, dodate¢nd vyztuz, specifikace pfisluSenstvi, soucinitele bezpe&nosti, vybér a ndvrh systému,
pfiklady navrhu jsou uvedeny v podrobném technickém manualu Kontakt-SK, ktery poskytneme na
vyzadani.

7.3.1. Dovolené sméry zatizeni lanovych zavésl Kontakt-SK




8. PREHLED TYPU SVAROVYCH SPOJU A JEJICH ZNACENI

8.1. Zakladni znacky svart (vybér)

Popis Obrazek

I-svar, tupy svar

Y2 Y-svar

Obly svar

Y Obly svar

Koutovy svar

Koutovy svar-oboustranny

8.2. Znacky montaznich svaru

Doplikova znaCka pro montazni svar provadény pfi vyrobé (napf.: po slicovani dér, po
P ulozeni dill do formy atd.).

P Doplhkova znacka pro montazni svar provadény pfi montazi na stavbé.




8.3. Doplnikové znacky svart

Tvar povrchu spoje

a) Plochy

b) Prevyseny

c) Vyduty

d) Opracované pfechody

e) Privarena podlozka

f) Odnimatelna podlozka

8.4. Znacky stehovych svaru (priklady)

Popis Obrazek

(e) {

Stehovy koutovy svar

711111111 [ IRAREALN

(e) (e

DN poinnl DN

Pfesazeny oboustranny (

[(e)rl

stehovy koutovy svar g,” T T

8.5. Priklady oznaceni svart

Mlontazni obwodowy koutowy svar velikosti Smm provedeny metodou 135 (MAG)

Tupy prewwSeny svar velikosti 3mm, délkey 200mm, provedeny Ze strany
Sipky metodou 111 (obalena elektroda)




8.6. Specialni znacky svaru

Oznaceni nosného svaru (vyznamného svaru pro funkci svafence, svaru, na ktery

@ byl proveden pevnostni vypocet apod.).

SF 50 Pfiklad oznaleni svaru kfizového spoje namahaného na smyk s oznacenim

& smykového soucinitele max. 50% a s uvedenim sméru kotveni.

1

9. POZADAVKY NA DODAVATELE SVARECSKYCH PRACI A SVARENCU

9.1. Svarovani betonarské vyztuze

Nosny svarovy spoj — svarovy spoj pouzity k pfenosu stanovenych zatiZzeni mezi tyCemi z betonafské
oceli, nebo mezi ty€emi z betonarské oceli a jinymi ocelovymi vyrobky. Svarovy spoj je také povazovan
za nosny, pokud pfenasi zatizeni pfi manipulaci se svafenci z betonafské oceli (napf. zavésna oka
armovaciho kos$e apod.). *

Zakladni material — tyCe z betonarské oceli zafazené do materialové skupiny 2 podle TNI CEN ISO/TR
15608 popf. spojeni betonarské vyztuze s ocelovymi vyrobky ve stejné nebo niz8i materialové skupiné.

9.1.1. Specialista pro svarovani betonaiskych oceli

Dodavatel svafe€skych praci (dale jen dodavatel) ma k dispozici specialistu pro svafovani betonarskych
oceli s certifikatem podle CSN EN I1SO 17660-1. Kopii certifikatu predlozi dodavatel pred zahajenim
praci zadavateli. Pokud dodavatel svafeCskych praci nedisponuje timto specialistou, podléhaji
svafeCské prace provadéné dodavatelem metodickému vedeni svareCského dozoru zadavatele a
dodavatel je povinen prokazatelné a v€as informovat svafeCsky dozor zadavatele o ¢innostech
souvisejicich se svafovanim betonarskych oceli a Fidit se pokyny svarecského dozoru zadavatele.

9.1.2. Svarec

Dodavatel ma k dispozici svafeCe s pozadovanymi certifikaty, které jsou v souladu s technickou
dokumentaci dila. Doporugené certifikaty svarfede pro svafovani nosnych svarovych spoji: CSN EN
287-1 111 P FW 2 t10 PF ml, CSN EN ISO 9606-1 111 P FW FM2 s10 PF ml, CSN EN ISO 17660-1
111 FW-SJ 2 B 16 PF ml, CSN EN ISO 17660-1 111 FW-CJ 2 B 16 PF ml, CSN EN ISO 17660-1 111
BW-B 2 B 16 PF ml. Doporuéené certifikaty svafece pro svafovani nenosnych svarovych spojd: CSN
05 0705, CSN EN ISO 17660-2 111 FW-SJ 2 B 16 PF ml, CSN EN ISO 17660-2 111 FW-CJ 2 B 16 PF
ml. Kopie certifikatl pfedlozi dodavatel pfed zahajenim praci zadavateli.

Pred zahajenim praci a kazdy mésic v priibéhu jejich provadéni™ je povinen dodavatel zajistit na viastni
naklady vyrobni zkousky pro kazdého svafede betonarskych oceli podle CSN EN ISO 17660-1 popF.
CSN EN ISO 17660-2. Kopie protokolll s vysledky vyrobnich zkou$ek pfeda dodavatel svaredskému
dozoru zadavatele. Na vyzadani pfedlozi dodavatel protokoly s vysledky vyrobnich zkou$ek kontrolnim
organum zadavatele.

Dodavatel je povinen vést denik svareéskych praci podle CSN EN 1SO 17660-1, priloha F, tabulka F. 1.
Soucasti deniku svafecskych praci musi byt vizualni kontrola svard podle CSN EN ISO 17637 a jejich
vyhodnoceni podle CSN EN ISO 5817 stuperi C™.

* Souvisejici normy: CSN EN ISO 17660-1, CSN EN ISO 17660-2, CSN EN I1SO 9606-1 111 P FW FM2
s10 PF ml.,, ANB TP A 217, CSN EN 287-1, TP 193 Ministerstva dopravy.

" kazdé 3 mésice pfi souvislé praci, a pokud se nejedna o svafovani na montazi

" pro nenosné svarové spoje plati stupefi D, mimo zapal(l, pro které plati stupen C

[14]




9.2. Svarovani konstrukcni oceli

Zakladni material — plechy, trubky, valcované profily apod. z konstrukéni oceli zafazené do materialové
skupiny 1 podle TNI CEN ISO/TR 15608. Svafovani jinych typt oceli je nutno konzultovat se svareéskym
dozorem zadavatele.

9.2.1. Dodavatel svare¢skych praci

Dodavatel svaredskych praci (dale jen dodavatel) méa k dispozici svareésky dozor podle CSN EN I1SO
14731 (IWT nebo IWE). Kopii certifikatu pfedlozi dodavatel pfed zahajenim praci zadavateli. Pokud
dodavatel svareCskych praci nedisponuje timto specialistou, podléhaji svafeCské prace provadéné
dodavatelem metodickému vedeni svare¢ského dozoru zadavatele a dodavatel je povinen prokazatelné
a vCas informovat svarecsky dozor zadavatele o ¢innostech souvisejicich se svafovanim konstrukénich
oceli a fidit se pokyny svafe€ského dozoru zadavatele.

9.2.2. Svéreé

Dodavatel ma k dispozici svafeCe s pozadovanymi certifikaty, které jsou v souladu s technickou
dokumentaci dila. Kopie certifikati predlozi dodavatel pfed zahajenim praci zadavateli.

9.3. Obecné pozadavky na dodavatele svare¢skych praci a svarencu

Dodavatel je povinen pfedlozit pfed zahajenim svareCskych praci svareCskému dozoru zadavatele
seznam svarecl pro provadéni dila véetné svarecskych znacéek a kopie jejich certifikatt a prokazatelné
a v€as informovat svareCsky dozor zadavatele o pfipadnych zménéch.

VeSkeré zmény a odchylky od projektové nebo provadéci dokumentace, které by ovlivnily typy nebo
velikosti provadénych svarovych spojli, je dodavatel povinen prokazatelné a véas projednat
s povéienym pracovnikem-projektantem a svafeCskym dozorem zadavatele.

Pfed zahajenim praci je dodavatel povinen prokazatelné seznamit svareCe s technologickymi postupy
svafovani popf. jinou technologickou dokumentaci zadavatele. Technologicka dokumentace zadavatele
je pro dodavatele zavazna. VeSkeré zmény a odchylky od technologické dokumentace je dodavatel
povinen prokazatelné a v€as projednat se svafe€skym dozorem zadavatele.

Pokud neni svafeCskym dozorem zadavatele prokazatelnym zplusobem stanoveno jinak, bude pro
svareCské prace pouzit tento pfidavny material: pro svareCské prace provadéné metodou svarovani 111
— obalené elektrody Esab OK 55.00, svareCské prace provadéné metodou svarfovani 135 — svafovaci
drat s oznacenim G3Si1 dle EN ISO 14341 — A.

Dodavatel ma k dispozici technologické postupy svarovych spoji WPS podle CSN EN ISO 15609
a jejich schvaleni WPQR podle CSN EN ISO 15609 a souv. Pfed zahajenim praci je dodavatel povinen
prokazatelné seznamit svareCe s WPS. Pfed zahajenim praci pfeda dodavatel svafecskému dozoru
zadavatele kopie WPS a certifikatd WPQR. V pfipadé, Ze zadavatel disponuje témito dokumenty, jsou
tyto pro dodavatele zavazné.

Dodavatel je povinen pfedat zadavateli kopie atesttl typu 3.1 (pokud neni stanoveno jinak) podle CSN
EN 10204 vSech pouzitych zakladnich material(i (tyCe z betonarské oceli, plechy, trubky, valcované
profily atd.) a pfidavnych materiall (elektrody, svafovaci drat atd.), kopie atestu typu 2.2 podle
EN 10204 pouzitych pfi vyrobé dila.

Dodavatel je povinen skladovat a pfipravovat k pouziti pfidavny svarovaci material (elektrody, svafovaci
drat atd.) podle pokyn( vyrobce. Zvlastni duraz je kladen na suSeni a pfipravu obalenych elektrod.
Dodavatel je povinen mit k dispozici suSici pec pro suSeni obalenych elektrod a termopouzdro pro
kazdého svarece.

Dodavatel je povinen zajistit jednoznaénou identifikovatelnost dila nebo jeho €asti v€etné znalek
svarecu.




10. POZADAVKY NA DODAVATELE OCELOVEHO MATERIALU

10.1. Pozadavky na dodavatele betonaiské vyztuze
10.1.1. Zakladni material

TyCe z betonarské oceli zafazené do materialové skupiny 2 podle TNI CEN ISO/TR 15608. Jakost
betonarské vyztuZe je pozadovana B500B podle CSN EN 10027-1 (1.0439 podle CSN EN 10027-2,
10 505.9 podle CSN 42 0139). Pouze u betonarské vyztuze prdméru 8mm a mensim je pfipustna jina
jakost, musi v§ak odpovidat projektové dokumentaci/objednavce materialu.

10.1.2. Prohlaseni o shodé

Vydava statutarni organ vyrobce nebo povéreny zastupce. Na vyZzadani objednatele pfedlozi dodavatel
uplny Protokol o certifikaci materialu véetné vysledkl zkousek. Protokol o certifikaci obsahuje vysledky:

mechanickych zkousek podle CSN 42 0139 (Re, Rm/Re, Ag)
zkousek chemického slozeni podle CSN 42 0139 véetn& CEV (Ceq)
zkousky ohybem podle CSN 42 0139

zkousky zpétnym ohybem podle CSN 42 0139

zkousky meze Unavy podle CSN 42 0139

zkou$ky svafitelnosti podle TP 193 Ministerstva dopravy

zkous$ky soudrznosti betonu podle CSN EN 10080

10.1.3. Inspekéni certifikat
dokument kontroly jakosti typu 3.1 podle CSN EN 10204 je dodavatel povinen predat objednateli ke

kazdé jednotlivé dodavce. Inspekeni certifikat 3.1 obsahuje vysledky:

mechanickych zkousek podle CSN 42 0139 (Re, Rm/Re, Ag)
zkousek chemického sloZeni podle CSN 42 0139 véetné CEV (Ceq)
zkousky ohybem podle CSN 42 0139
zkousky zpétnym ohybem podle CSN 42 0139
10.2. Pozadavky na dodavatele ocelového materialu
10.2.1. Zakladni material
Plechy, trubky, valcované profily apod. z konstrukéni oceli zafazené do materialové skupiny 1 podle TNI
CEN ISO/TR 15608.
10.2.2. Inspekéni certifikat
Dokument kontroly jakosti typu 3.1 podle CSN EN 10204 (pokud neni stanoveno jinak) je dodavatel
povinen predat objednateli ke kazdé jednotlivé dodavce.

Dodavatel je povinen zajistit jednoznacnou identifikovatelnost materialu (pro jednotlivé atesty).

vydano dne 25.4.2016




