TPV 223/2018
KSP

PREFA

KS PREFA s.r.o.

BETONOVA SVODIDLA SSZ S97

PROSTOROVE USPORADANI

TECHNICKE PODMINKY VYROBCE (TPV)




BETONOVA SVODIDLA SSZ S97 TPV 223/2018 KSP

OBSAH
1 UVOD, PREDMET TECHNICKYCH PODMINEK VYROBCE ........ccooooioooieeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 3
1.1 SOUVISEJICI PREDPISY .......oooeiiiuuiieiiiteteeiitteeesisteeesisesssssssesasstesssasessssssessssassesssssesssssssesssssssssssssssssssssessssssessesnns 3
2 NAVRHOVE PARAMETRY JEDNOTLIVYCH TYPU A JEJICH POUZITI ........oovvvovveiceeeceeeern, 4
3 POPIS JEDNOTLIVYCH SVODIDEL ..ottt ettt eeeeeeee ettt et tee et ese e et et eeeeeeseeeseesesensseseseseseseeneseesenens 5
3.1 NOSNY SYSTEM A ZAMEK SVODIDEL SSZ:SO7 ...oeeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeee e e s see et eseeeeeeseseeeeeeseseeeseseseseseeeeseneneeen 5
3.2 POLOMERY, DO KTERYCH JE MOZNO SVODIDLA OSAZOVAT .oeeictiteteteie e sitieeeseittt e s staaessittssssssatsessatasesssraeneas 6
3.3 OBOUSTRANNA BETONOVA SVODIDLA SSZ SO7 ..oeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeteseseseseseeeesesesseseeseseesesesesesesesesesessesesssseees 7
3.4 JEDNOSTRANNA BETONOVA SVODIDLA SSZ SO7 ...oeoeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesseeeeetesessessessesesesesseesesesessssesseseeens 11
3.5 ZASADY UPRAV VSECH TYPU ... otiiiiiiiiiiiitiiesiettteesettteesetetessbesassattteessbetessabsesssasteeessbeseesasbesesssbbeeesabeesessasens 15
3.6 PROJEKTOVANI UPRAYV SVODIDEL .....uvviiiiutiiesiteieeiettteesstetessetetessssstessssessssasssssssssessssssessssassessssssessssessesessssens 15
4 SVODIDLO NA SILNICTCH ... e e e e e et et et et esese s e eseseesesesseeseeseseseesesessnesenenenens 16
) 3 7 o), R 16
4.2 UMISTENI SVODIDLA NA KRAJINICH ....uvviiiiitiiieeitii i e settee e s ettt s s ettesssibtesssssbessssssasesssbesssssssssssssbassssssessessssesssssens 16
4.3 UMISTENI SVODIDLA VE STREDNIM DELICIM PASU ......cooviiiiiiiiiiiiiie et stte e s stte e s s satessssateesssvaesssbaaesssnneas 16
4.4 ZPEVNENI POD SVODIDLEM. .......cuutiiiittieetititeeitttsssistessssssesssaissssssssssssssstessssssssssssssssssssssssssssesssssssesssssssssssssens 16
4.5 PLNA UCINNOST A MINIMALNI DELKA SVODIDLA .......cccoitiieiiititesitteessittesssssssssissessssssssssssesssssssssssssssssssssens 16
4.6 SVODIDLO PRED PREKAZKOU A MISTEM NEBEZPECT (HORSKE VPUSTE, PROPUSTKY)....cccviiaineeierienienennns 16
A7 ZACATEK A KONEC SVODIDLA.......uiiiiititeiiititesieteteesiitteesitttsesassetsssistesssassesssssetessisseessassesesassesesssstesesaresessssees 16
4.8 SVODIDLO U TISNOVE HLASKY .....ovtiiiittiieiititesiitetsesittessastsesaisstsssossssssasssssssssssessissesssassssesssssssssssessssssesessssees 16
5 SVODIDLO NA MOSTECH ...ttt ettt e e e e s s e ettt e e e e s e s sab b et e e esessseabbrbeeeeeeaan 17
5.1 UMISTENI SVODIDLA NA VNEJSIM OKRAJI MOSTU ...viiiiitiiesiteie e ettt e s etetesseateeesssteeesseaasessessesesssssessseseesessanens 17
5.2 UMISTENI SVODIDLA VE STREDNIM DELICIM PASU NA MOSTE ......oooiiiiiiiiiieiiieseiieeseeteeeeseteeessreeessreneessanens 17
5.3 SVODIDLO PRED A ZA MOSTEM ...uiiiiiittiiiiittiee s ittee e sttt e s seatetessatesessebbtsssasbessssbsesssasbeessssbassssbbesssssbaesesbeesessssens 17
LR D) 1 7N V@1 3 Y SR 17
5.5 DILATACNI STYK - ELEKTRICKY IZOLOVANY ..ooiiiiitiiiiiitteiesiitiessetttessstessssiasssssastasssssassssssbssssssssssssssssssssnens 18
5.6 ZATIZENI RIMSY A NOSNE KONSTRUKCE ..........0uiiiiitiiieiittiesiitieessetttesssitessssissssssastessssssassssssssssssssessssssessssssens 18
6 PRECHOD NA JINA SVODIDLA .......oeoeeeeeeeeeeeeeeeeeee e et eeeese et ee s es s tes e e s e et es e es s s s s seeseseens 19
6.1 PRECHOD NA OCELOVE SVODIDLO .. .uviiiiiutiiesittieesetiteesetetessetatassssstsessassssssasssssssssessssasessssasessssssessssessesessssees 19
6.2 PRECHOD NA BETONOVE SVODIDLO JINEHO VYROBCE . .........uuitiiitiieiiieiessetieessteeessesesessesessssssasssseseesessnens 19
7 PROTIKOROZNI OCHRANA ...ttt ettt tet ettt s et ee e ee et et et et e et eseeees s et es s esseeeeaes 21
8 PROJEKTOVANI, OSAZOVANI A UDRZBA .........c.cooooieieeeoeeeeeeeeeeeeee oo ees s 21
O ZINACENT ..ottt ettt ettt et et et ettt et e et ettt e e et ettt ettt et ettt et et en et en et eaeees 21



BETONOVA SVODIDLA SSZ S97 TPV 223/2018 KSP

1 Uvod, predmét technickych podminek vyrobce

V souladu s TP 114 a TP 139 piedklada spolecnost KVS PREFA s.r.o. odborné vetejnosti
Technické podminky vyrobce pro betonova svodidla SSZ S97 - viz tab. 1.
Vsechna svodidla maji osvédceni o stalosti vlastnosti a oznaceni CE.

Svodidla SSZ S97 vyrabi spolenost KS PREFA s.r.0., Ohradni 1394/61, 140 00 Praha 4 —
Michle, tel: 212 245 282, e-mail: info@ksprefa.cz, www.ksprefa.cz;

ve vyrobnach:

Stéti: Litométicka 723, 411 08 Stéti
Tovacov: Tovacov 139, 751 01 Tovacov

Tabulka 1 - Pfedmét TPV

C. | Oznageni svodidla Nazev Uroven zadrzeni
1 [SSZ S97-1000 0 betonové silni¢ni svodidlo (oboustranné) H3
2 |SS7.S97-1100 O betonové silni¢ni svodidlo (oboustranné) H2
3 |SSZ 897 -1200 O betonové silni¢ni svodidlo (oboustranné) H3
4 |SSZ 897 - 1000 J betonoveé silni¢ni svodidlo (jednostranné) H2
5 |SSZS97-1200 betonové silni¢ni svodidlo (jednostranné) H3

Za podminek uvedenych v kap. 5 je mozno svodidla pouzit i na mostech

Tyto TPV jsou zpracovany v souladu s TP 114 a TP 1309.

TPV plati pro silnice, dalnice a mistni komunikace (dale jen silnice) a mosty, ve smyslu
platnych norem pro navrhovani.

Vyrobce dodava s betonovymi svodidly montaZzni navod.

POZOR - pouziti kazdého svodidla je podminéno souladem s TP 114 a TP 139. To
znamena, Ze pokud se v TP 114 a TP 139 zméni poZadavky na turovei zadrZeni nebo
jakékoliv jiné pozadavky, musi se témto poZadavkim prizpusobit pouziti kazdého
svodidla.

1.1 Souvisejici predpisy
Viz TP 114.
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2 Navrhové parametry jednotlivych typu a jejich pouziti

Tabulka 2 - Navrhové parametry

C. Oznaceni Uroveti | Koef. prudkosti Pracovni Pouziti
svodidla zadrzeni néarazu ASI Sitka W [m]
Dynamicky Vyklonéni
pruhyb D [m] [ vozidla VI [m]
1 S97/1000 O 1,399 2,2 (W7) Krajnice
1,5 (W5) sitky dle CSN 73 6101 do tr. zadrzeni H2
H3 1,6 Sti‘edni délici pasy
H2 0,85 vyklonéni neni | Sitky nejméné 2,75 m pro tr. zadrzeni H3
deklarovano | Sitky nejméné 1,35 m pro ar. zadrZeni H2
2 $97/1100 O 1,399 1,65 (W5) Krajnice
§iiky dle CSN 73 6101 do r. zadrzeni H2
H2 1,0 vyklonéni neni | Stiredni délici pasy
deklarovano | Siiky nejméné 1,65 m pro dr. zadrZeni H2
3 S97/1200 O 1,399 2,95 (W8) Krajnice
sitky dle CSN 73 6101 do tr. zadreni H1
H3 2,1 vyklonéni neni | Stfedni délici pasy
deklarovano | Sitky nejméng 4,00 m pro tr. zadrzeni H3
Sitky nejméné 2,75 m pro ur. zadrzeni H2
4 S97/1000 J 1,399 2,00 (W6) Krajnice
§iiky dle CSN 73 6101 do tr. zadrzeni H1
A H2 15 vyklonéni neni | Stfedni délici pasy
deklarovano | Jako dvé soubéznd svodidla
5 S97/1200J 1,399 2,40 (W7) Krajnice
§iiky dle CSN 73 6101 do r. zadrzeni H2
H3 1,7 vyklonéni neni | Stiredni délici pasy
deklarovano | Jako dvé soub&zna svodidla

Tabulka 3 — Vzdalenost lice svodidla od pevné prekazky

C. Oznateni svodidla Uroveii Vzdalenost lice svodidla od pevné
zadrzeni piekazky [m]

1 S97/1000 O N2 0,85*
H1 1,10*
H2 1,50
H3 2,20

2 S$97/1100 O N2 0,85*
H1 1,20*
H2 1,65

3 S97/1200 O N2 0,85*
H1 1,30*
H2 2,20*
H3 2,95

4 S$97/1000J N2 0,85*
H1 1,30*
H2 2,00

S S97/1200 N2 0,85*
H1 1,30*
H2 2,00*
H3 2,40

* Hodnota stanovena odbornym odhadem.
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C. Oznadeni Typ dilce Hmotnost
svodidla [ko]
S97-M/1000 O bézny 2970
1 koncovy levy 2530
koncovy pravy 2530
pfechodovy na ocelové svodidlo levy 2960
piechodovy na ocelové svodidlo pravy 2960
S97-M/1100 O bézny 3120
2 koncovy levy 2570
koncovy pravy 2570
pfechodovy na ocelové svodidlo levy 3090
piechodovy na ocelové svodidlo pravy 3090
S97-M/1200 O b&zny 3270
3 koncovy levy 2600
koncovy pravy 2600
prechodovy na ocelové svodidlo levy 3210
piechodovy na ocelové svodidlo pravy 3210
S97-M/1000J b&zny 2680
4 koncovy levy 2260
A koncovy pravy 2260
pfechodovy na ocelové svodidlo levy 2670
prechodovy na ocelové svodidlo pravy 2670
S97-M/1200 J bézny 2980
5 koncovy levy 2330
koncovy pravy 2330
piechodovy na ocelové svodidlo levy 2920
piechodovy na ocelové svodidlo pravy 2920

Poznamka — koncové dilce pravé jsou vpravo pii pohledu z vozovky na sestavené svodidlo a koncové dilce levé vlevo.
Dilce koncové levé maji v Cele pero, dilce koncové pravé maji v Eele drazku — viz obrazky 2 - 6.

3 Popis jednotlivych svodidel

3.1 Nosny systém a zamek svodidel SSZ S97

Vsechna betonova svodidla SSZ S97 maji jednotny nosny systém. Je to ty¢ @ 35 mm z materialu

13 240.6. Ty¢ je umisténa v hlavé svodidla, osov€ 72 mm od horniho okraje.

V Cele kazdého svodidlového dilce je v misté tyCe vybrani (kapsa). Po osazeni dvou dilci
k sobg, se tyCe vystupujici z obou dilci spoji spojkou, ktera tvori zamek svodidla.

Vsechna svodidla SSZ S97 pouZivaji stejné tyée a stejny zamek — viz obr. 1.

Dilce se osazuji tak, aby ve spojce nebyla zadna viille. Divodem je snaha omezit dynamicky
raz, ktery by mohl zptisobit pietrzeni spoje — viz poznamka 1.

Poznamka 1: Pozadovany stav osazeného svodidla je, jsou-li zamky smontovany bez
vitle (napnuty). Ndrazem vozidla do takto idedlné smontovaného svodidla dochdzi
K okamzitému zapojeni celého nosného systému svodidla v misté narazu. Pokud by
V zamku byla viile, narazem by se dilce nejdrive posunuly tak, aby doslo k vycerpani této
vitle a teprve potom by doslo k zapojeni nosného systemu. Tim by vznikl pro svodidlo
nepriznivy dynamicky raz (,, Skubnuti ).
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QCELOVA DESKA I.ED
36/110-140 POH MATICE M36x3
MATERIAL C45
MATERIAL § 355 J0 N\~ ) T
MATICE M27x3 N\ 140 , 60 10~ TYE 935

CSN IS0 4037 TRA N\ \ / MATERIAL 13240.6

e

QCELOVY SVORNIK 226

PODORYS MATERIAL 132406
TY¢ 935

21, 36 |, 45 60 45 [, 36 21
MATERIAL 13240.6‘\ \l% ; // i

130

Obrazek 1 — Zamek svodidel - spojka

Spojka sestava ze dvou ocelovych desek 110/140/36 mm a dvou ocelovych svornikii. Deska se
nasune na ty¢ a jeji poloha se zajisti matici M 36, ktera se nasroubuje na konec tyce. Desky se
vzajemné propoji svorniky ¢ 26 mm, délky 285 mm. Na konce svornikil se nasroubuji matice
M27. Podlozky se nepouzivaji. V ocelovych deskach jsou dva krajni otvory ¢ 34 mm a

otvor uprostied @ 40 mm. Na koncich svornikii musi po montaZi z matice vycnivat nejméné
5 mm svorniku. Spojka se po montaZi zakryje kovovou krytkou podle MD CR schvaleného
Podrobné technického projektu. Podrobnéjsi popis systému a jeho soucasti, véetné piipustnych
rozmé&rovych odchylek, je uveden v platném znéni ,,Podrobné technického projektu®.

3.2 Poloméry, do kterych je mozno svodidla osazovat

Svodidla S97-M délky 4 m je mozno bézn¢ osazovat do poloméru nejméné 150 m. Pro dosazeni
mensich poloméra je nutno pouzit prodlouZené svorniky (o 10 resp. 15 mm) podle nasledujici
tabulky platné pro oboustranna i jednostranna svodidla.

Délka Standardni svornik Prodlouzeny Prodlouzeny svornik
dilce dl. 285 mm svornik dl. 295 mm dl. 300 mm
4m polomér > 150 m polomér >60 m polomér >45 m
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3.3 Oboustranna betonova svodidla SSZ S97

Prefabrikovana betonova svodidla posuvna, oboustranna, vysky 1,00 m, 1,10 ma 1,20 m — viz
obr. 2, 3 a 4. Svodidla se montuji z jednotlivych dilcii skladebné délky 4 m. Dilce jsou
vyztuzeny betonaiskou vyztuzi sestavajici z tfrmink a podélné vyztuze (min. kryti vyztuze
betonem je 40 mm, jmenovité kryti je 45 mm). Na jedné strané¢ ma kazdy dilec pero a na druhé
drazku, coz umoziuje snazsi montaz. Pro vSechny dilce se pouziva beton C 30/37 — XF4.

Ve spodni ¢asti kazdého dilce se provadi odvodiovaci otvory. Je mozno objednat dilce 1 bez
odvodiovacich otvort.

V piipad¢ potieby (pii skladbé nelze vzdy vystacit s dilci délky 4 m) je mozno vyrobit dilce
krats§i — viz ¢l. 3.5.

V misté mostnich zavérl je mozno objednat dilce s vybranim ve spodni ¢asti podle velikosti
zaveru.

Vsechna tii svodidla jsou v paté stejné Siroka — 0,64 m. Umoznuje to stejny pii¢ny fez do vysky
0,81 m. Nad touto vySkou jsou vSechna svodidla svisla.

Pidorysné jsou ¢ela kazdého dilce v paté ukosena o 20 mm. To umoznuje dosahnout mensiho
poloméru pfi osazovani svodidlové bariéry a pti vlastnim narazu do svodidla se omezuje paceni
mezi Cely dilet, coz pfispiva k lepSimu pribéhu néarazu.

Vyrobce nabizi standardné dilce dle tab. 4:
- BéZny dil. Na jedné strané€ je draZzka, na druhé pero. Je lhostejné, jak se svodidla zacnou
osazovat, zda tak, ze drazky budou vlevo, nebo vpravo, protoze oboustrannad svodidla jsou
Z obou stran stejna.
- Koncovy dil levy a pravy. Koncovy dil levy ma v ¢ele pero, koncovy dil pravy ma v cele
drézku. Na obr. 2, 3 a 4 je uvedeno schéma znaceni dilct za pfedpokladu, Ze se bézné dilce
kladou tak, ze je drazka vlevo. Pokud se b&ézné dilce osadi, Ze je drazka vpravo, osadi se
koncovy dil levy vpravo a koncovy dil pravy se osadi vlevo (pero musi vzdy zapadnout do
drazky).
- Pfechodovy dil levy a pravy pro pfechod na ocelové svodidlo pfimym napojenim — viz obr.
7. Pokud jde o levy a pravy dil, plati totéZ, co pro koncové dily, vZdy musi pero zapadnout do
drazky.
Vyrobce nabizi dva zpisoby dodani ptechodovych dilct:
- Prechodovy dilec, ktery ma zabudovana ocelova zavitova pouzdra v poloze pro
piisroubovani piechodky svodnice NH4 nebo AM (vyrobce ArcelorMittal).
- Prechodovy dilec, do kterého se dodate¢né podle skutecné potieby na stavbé vyvrtaji
otvory pro kotvy a pfiSroubuje se prechodka jakéhokoliv ocelového svodidla, pokud ji
vyrobce ocelového svodidla dodéava.

Na obr. 10 je uveden ptiklad napojeni na ocelové svodidlo jednostranné JSAM-2/H1.

Pro piechod mezi riznymi vyskami svodidel SSZ S97 lze objednat prechodové dilce podle
obr. 8. Z vysky 1,00 m Ize na vysku 1,20 m piejit bud’ postupné pouzitim dvou dilcti s rozdilnou
vyskou cel 0 0,10 m, nebo piimo jednim dilcem.

Pfi manipulaci s dilci je zakdzano dilce zavésit za vyCnivajici zavitové tyce.
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Obrazek 2 — Oboustranné betonové svodidlo S97/1000 O — béZny a koncovy dil
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Obrazek 3 — Oboustranné betonové svodidlo S97/1100 O — béZny a koncovy dil
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3.4 Jednostranna betonova svodidla SSZ S97

Prefabrikovana betonova svodidla posuvna, jednostranna, vysky 1,00 ma 1,20 m —viz obr.5a
6. Svodidla se montuji z jednotlivych dilcti skladebné délky 4 m. Dilce jsou vyztuzeny
betonaiskou vyztuzi sestavajici z timinki a podélné vyztuze. (min. kryti vyztuze betonem je
40 mm, jmenovité kryti je 45 mm). Na jedné stran¢ ma kazdy dilec pero a na druhé drazku, coz
umoziuje snazsi montaz. Pro vSechny dilce se pouziva beton C 30/37 — XF4.

Ve spodni ¢asti kazdého dilce se provadi odvodiovaci otvory. Je mozno objednat dilce 1 bez
odvodiovacich otvort.

V piipad¢ potieby (pii skladbé nelze vzdy vystacit s dilci délky 4 m) je mozno vyrobit dilce
krats§i — viz ¢l. 3.5.

V misté mostnich zavérl je mozno objednat dilce s vybranim ve spodni ¢asti podle velikosti
zaveru.

Obe¢ svodidla jsou v pat¢ stejn¢ Siroka — 0,51 m. Umoziuje to stejny pii¢ny fez do vysky 0,81
m. Nad touto vyskou jsou svodidla svisla.

Pidorysné jsou ¢ela kazdého dilce v paté ukosena o 20 mm smérem k lici svodidla a 6 mm
K rubu svodidla.

Vyrobce nabizi standardné dilce dle tab. 4:

- BéZzny dil. Na levé stran€ je drazka, na pravé pero.

- Koncovy dil levy a pravy. Koncovy dil levy ma v ¢ele pero, koncovy dil pravy ma v Cele
drézku (pero musi vzdy zapadnout do drazky).

- Pirechodovy dil levy a pravy pro prechod na ocelové svodidlo pfimym napojenim — viz
obr. 7. Pokud jde o levy a pravy dil, plati totéz, co pro koncové dily, vzdy musi pero zapadnout
do drazky.

Vyrobcee nabizi dva zpisoby dodani pfechodovych dilct — viz ¢l. 3.3.

Pii pfechodu mezi riiznymi vySkami svodidel S97 se postupuje dle ¢l. 3.3.

Pti manipulaci s dilci je zakazano dilce zavésit za vy¢nivajici zavitové tyce.
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Obrazek 8 — Vy$kovy piechod mezi svodidly SSZ S97

3.5 Zasady uprav vs§ech typt

Je dovoleno provadét pouze takové upravy, které nemaji dopad na nosny systém svodidla.
Kazda uprava musi byt projednana s vyrobcem svodidla.
Upravy lze rozdélit na Gpravy svodidla jako celku a na Gpravy nékterého jednotlivého dilu.

3.5.1 Upravy svodidla jako celku

Jedna se o:

a) Upravy vyvolané piiénym sklonem podkladu, na ktery se svodidlo osazuje (a zménou
pficného sklonu).

b) Upravy vyvolané osazovanim svodidla na zvysenou obrubu.

¢) Upravy vyvolané malym smérovym a vyskovym polomérem komunikace v misté svodidla.
d) Upravy vyvolané pozadavkem na tipravu, nebo vypusténi odvodiiovacich otvorii, piipadné
zkraceni bézného dilce (napf. v souvislosti s mostnimi zavéry, kdy se nevystac¢i s modulem
4 m).

Upravy a) a b) musi byt v souladu s TP 139 a v takovém piipadé neni tieba predem zadat o
souhlas vyrobce, pouze se v objedndvce musi tyto Upravy specifikovat.

Upravy c) jsou omezeny moznostmi vyroby event. moznostmi nosného systému svodidla a je
tteba je predem projednat s vyrobcem.

Upravy d) lze b&zné pozadovat, je tieba je vSak rovnéZ projednat piedem s vyrobcem.

3.5.2 Upravy néjakého konkrétniho dilce

Tyké se zejména koncovych a prechodovych dilct a dilc v misté mostnich zavért. Tyto Gpravy
se nepokladaji za tpravu svodidla, protoze se nedotykaji svodidla jako celku, jako sytému,
nybrz pouze lokélnich mist, kterd mohou vyZadovat atypickou Gpravu.

Kazdou takovou upravu je tteba projednat s vyrobcem, protoze muize byt omezena vyrobnimi
moznostmi formy, nebo nosného systému; a odsouhlasit s objednatelem/spravcem stavby.

3.6 Projektovani uprav svodidel

Postupuje se v souladu s TP 114.
Uprava svodidel se fesi, az zhotovitel stavby vybere konkrétni svodidlo.
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Vyrobn¢ technickou dokumentaci potiebnych uprav (je-li to tfeba), si vyrobce svodidla
zajiStuje sam v souladu s pozadavky RDS.

4 Svodidlo na silnicich

4.1 Obecné

Kazdé svodidlo SSZ S97 ma svoji vysku (a veskeré zbyvajici rozméry) dany — viz obr. 2 aZ 6.
Zhotovitel stavby vybira svodidlo podle pozadavki projektové dokumentace (jedna se zejména
o uroven zadrzeni, minimalni pozadovanou vysku svodidla a moznost pouziti svodidla dle
téchto TPV).

4.2 Umisténi svodidla na krajnici

Protoze TP 139 nepozaduje pro krajnice zddnou minimdlni vysku betonového svodidla,
rozhoduje pouze pozadavek na tGroven zadrzeni a tab. 2 téchto TPV. Tato tabulka ve sloupci
Pouziti uvadi do jaké trovné zadrzeni je mozno svodidlo pouzit na normové krajnici Sitky dle
CSN 73 6101.

Pro osazovani vSech svodidel (z hlediska volné §itky silnice, zpevnéni, sklont atd.) plati
TP 139.

Na krajnice je mozno osadit svodidlo oboustranné i jednostranné. Nelze stanovit, jestli je
vhodnéjsi svodidlo jednostranné, nebo oboustranné. Rozhoduje pouze cena a parametry
svodidla, eventualné ve stisnénych mistech Sitka svodidla.

4.3 Umisténi svodidla ve strednim délicim pasu

Svodidla se osazuji dle TP 139. Minimalni Sitka stfedniho déliciho pasu pro jednotliva svodidla
je uvedena ve sloupci ,,pouziti* v tabulce 2 téchto TPV.

4.4 Zpevnéni pod svodidlem

Bez ohledu na poZadovanou uroven zadrZeni se zpevnéni pod svodidlem provadi na nezpevnéné
krajnici i ve stfednim délicim pasu podle TP 139.

4.5 PIna u€innost a minimalni délka svodidla

Plati pozadavky uvedené v TP 139.

4.6 Svodidlo pred prekazkou a mistem nebezpeci (horské vpusté, propustky)
Postupuje se dle TP 139.

4.7 Zacatek a konec svodidla

Zacatek a konec svodidla musi byt vzdy osazen koncovym (ndbéhovym) dilcem. Svodidlo
muze byt ukonceno béznym dilem tehdy, je-li toto ukonceni piekryto jinym betonovym
svodidlem tak, zZe do takového konce nemiiZe byt naraZeno (napf. u tistovych hlasek).

4.8 Svodidlo u tisnové hlasky
Postupuje se dle TP 139.
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5 Svodidlo na mostech

5.1 Umisténi svodidla na vnéjSim okraji mostu

V souladu s TP 139 se vSechny typy betonovych svodidel uvedenych v téchto TPV pouzivaji
pouze tak, Ze za svodidlem je mezera (revizni nebo vefejny chodnik, nebo obycejna mezera) a
za ni mostni zabradli, nebo protihlukova sténa dle TP 139. Na volném okraji se svodidla
neosazuji.

Svodidlo na Fimse s chodnikem

Pro sitku chodniku (revizniho nebo vetejného) nejsou zddnd omezeni (dle norem zdbradli
netvoii pevnou prekazku). Zadna minimalni $iika chodniku se v souvislosti s pouzitim svodidel
nestanovuje.

Svodidlo na Fimse s protihlukovou sténou
Postupuje se podle TP 139.

Svodidlo u beziimsového svr§ku s odvodiiovacim Zlabem
Toto feseni je mozné pouze tehdy, je-li za svodidlem jest¢ mostni zabradli.
Vzdalenost mezi licem svodidla a zabradlim musi spliiovat hodnoty uvedené v tabulce 3.

5.2 Umisténi svodidla ve stfrednim délicim pasu na mosté
Postupuje se dle TP 139.

5.3 Svodidlo pred a za mostem

Postupuje se podle TP 139. Oblast tésn€ za fimsou piedstavuje problém z hlediska pti¢ného
sklonu fimsy (vétSinou 2 — 4 % k vozovce) a pficného sklonu krajnice (vétSinou 6 — 8 % ke
koruné silnice). V téchto ptipadech se bud’ svodidlo na mostni fimse provede se zkosenim
dosedaci plochy tak, aby bylo svislé a na krajnici se osadi prahy, které rovnéZ umozni svislou
polohu svodidla, nebo se provede atypicky (prefabrikovany nebo monoliticky) dilec mezi
svodidlem na fimse a svodidlem na krajnici. Tento atypicky dilec musi mit stejny nosny systém,
jako vyrabéné dilce, stejnou spojku a nejméné stejné vyztuzeni. Tento atypicky dilec se provede
podle vyrobné technické dokumentace, kterou ve spolupraci s projektantem mostu zpracuje
vyrobce svodidla — KS PREFA s.r.0. Podminkou je, aby nosny systém, ktery tvoii ocelova ty¢,
bylo mozno propojit spojkou (viz 3.1 téchto TPV) tzn., aby konce ty¢i byly vzdy vstiicné proti
sob€ a umoznily tak montéz spojky. Konstrukce atypického dilce musi zaroveit umoznovat
piekonat vyskovy odskok paty svodidla v podélném sméru. Konstrukéni feSeni musi zamezit
stavu, kdy jeden dilec je ,,zavéSen na spojce se sousedicim dilcem. Obvykle se proto voli
podbetonovani dilce betonem kvality min C 20/25.

5.4 Dilata€ni styk

Vyrobce nabizi standardné dilataci + 30 mm a = 50 mm, pro které se pouziva prodlouzena
spojka. Na obr. 9 je vykreslena dilatace + 30 mm. Ta nevyzaduje zadnou upravu kapes pro
spojku. U dilatace = 50 mm se jedna z kapes zvétSuje, princip feSeni je vSak obdobny jako na
obr. 9.

Dilata¢ni sparu pro dilataci + 30 mm a + 50 mm neni nutno prekryt krycim plechem dle TP 139
(pti obou téchto dilatacich je spara mezi Cely dilct stejné Sirokd). Pti vétsi dilataci se dilatacni
spara mezi dilci piekryva krycim plechem dle TP 139.

Vétsi dilatace se fesi dle TP 139. Jedna se o atypicky detail, jehoz dokumentaci si zajisti vyrobce
v ramci své vyrobné technické dokumentace ve spolupraci s projektantem mostu.
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5.5 Dilata€ni styk - elektricky izolovany

Elektroizola¢ni styk do velikosti dilatace £ 50 mm (provedeni s prodlouzenou spojkou) se
provadi tak, ze se ocelova deska 36/110-140, v misté, kde nedochazi k pohybu (na obr. 9 je to
prava strana), opatii elektroizolacnim potahem Rilsan (polyamid 11 vyrobce Arkema (Francie)
— viz materialovy list fy. EIf Atochem) . Povlak tloustky 0,6 mm se nanasi macenim a je tudiz
1 uvnitf vSech otvort. Tim je zabranéno, aby se proud dostal do svornikli a dale do dalsiho dilce.
Mezi Rilsanem potazenou desku a matice se vkladaji izola¢ni podlozky. Podlozky tloustky 3
mm jsou z vhodného izola¢niho materialy napt. z Novoduru. Jejich funkce je docasna, brani
pouze pied poskozenim izola¢niho néstfiku ocelové desky pii utahovani Sroubd.

U velkych dilata¢nich pohybti se postupuje podle TP 139. Protoze se jedna o atypicky detail,
jeho dokumentaci si zajisti vyrobce ve spolupraci s projektantem mostu.
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Obrazek 9 — Zamek svodidel — dilata¢ni spojka pro pohyb £+ 30 mm

5.6 Zatizeni Fimsy a nosné konstrukce

ZatiZeni Fimsy je uvedeno Vv tabulce 5. Stejnym zatizenim je mozno pifimo zatizit nosnou
konstrukci.

Kotveni fimsy se provadi na zéklad¢ statického vypoctu. Pokud se fimsa kotvi shora do nosné
konstrukce, musi se osadit alespont kotvy M 20 po 2 m i kdyby podle statick¢ého vypoctu
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vychazelo kotveni tisporngjsi. Pfedpoklada se, ze toto kotveni bude vzdaleno od okraje nosné
konstrukce alespon 0,3 m. U fims kotvenych do kiidel pomoci tfmink® vycnivajicich z kiidla
postaci tfrminky o R 12 po 0,40 m.

Dopad na nosnou konstrukci je maly. Toto zatiZeni je zatizenim mimofadnym.

KS Prefa upozoriiuje na potiebu se zabyvat bezpetnosti PHS nebo odvodiiovaciho Zlabu (pokud
jsou za svodidlem tyto konstrukce) — viz TP 114.

Tabulka 5 — ZatiZeni Fimsy

e TYP
ZATIZENI RIMSY SVODIDLA
o o o - -
Qo o o o Q
o o o o o
o -— N o N
~— - ™ ~— =
~ >~ S~ S~ ~
P~ P~ P~ P~ P~
Lo o [+} [+)) o)
w w ) w 7))
VODOROWNA SILA R (kN/m) 8.0 6,2 8.6 5,2 5,8
SVISLA SILA OD VLASTNI TIHY
PREMISTENEHO SVODIDLA W (kN /m) 7,5 78 8,3 8,5 7.3
SVISLA SILA OD KOLOVEHO TLAKU vOZIDLA ¥ (kN) viZ TP 114

6 Prechod na jina svodidla

6.1 Prechod na ocelové svodidlo

Ptimé napojeni ocelového svodidla Ize provést pouze pomoci specialni ptechodky pro ptimé
napojeni na betonové svodidlo. Tyto pfechodky zajist'uji prechod svislé svodnice na Sikmou
plochu betonového priifezu tvaru New Jersey. Prechodka tak kon¢i sklonénym plechem, ktery
ma stejné mnozstvi otvorti jako bézny spoj svodnic.

Na obr. 10 je uveden piiklad pifechodu na ocelové svodidlo JSAM-2/H1. Vsechny detaily a
zahusténi sloupkil za betonovym svodidlem fesi vyrobce ocelového svodidla.

Ptechod z betonového svodidla na ocelové a obracené je moZzny i prostym piesahem obou
svodidel. Pfitom plati, Ze betonové svodidlo musi mit v misté plné vysky ocelového svodidla
svou plnou vysku. Je dovoleno, aby se betonové svodidlo dotykalo ocelového svodidla, mezera
se nepozaduje.

6.2 Prechod na betonové svodidlo jiného vyrobce

Piechod z betonového svodidla SSZ S97 na betonové svodidlo jiného vyrobce je mozno provést
dvéma zplsoby:
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- Pfesahem vyskovych nabéht. Podminkou je, aby plné vysky obou svodidel, ktera se miji, byly
vedle sebe, aby tak v kazdém misté PK byla plna vyska svodidla.

- Pfimym spojenim. Podminkou je plynuly vyskovy ptechod a zajisténi tahové Uinosnosti
V misté prechodu splnujici inosnost svodidla s nizs§i trovni zadrzeni. K tomu ucelu je tfeba
vyrobit piechodovy dil, ktery bude mit na jedné strané zamek jednoho vyrobce a na druhé strané
zamek jin¢ho vyrobce a tyto zamky budou vzdjemné spojeny. Pfechodovy dil je atypicky a je
vyrobn¢ technickou dokumentaci vyrobce svodidla, které se napojuje. Podminkou takového
fesSeni je souhlas vyrobcii obou svodidel, kterd maji byt spojena.
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7 Protikorozni ochrana

Protikorozni ochrana ocelovych soucésti svodidla musi spliiovat pozadavky objednatele
a TP 139 a TKP 11.

Ocelové konstrukéni dily spojky se proti korozi chrani pokovenim. Matice a svorniky jsou
pokoveny galvanicky dle CSN EN ISO 2081, ocelova deska a konce spojovacich ty&i v délce
250 mm se Zarové zinkuji nastiikem podle CSN EN ISO 2063. Zptisob PKO véetné konzervace
voskem po montézi je detailn€ popsan v montdznim navodu téchto svodidel.

Na zavér se cela spojka prekryje krytkou z nerezivéjiciho TiZn plechu tl. 1 mm, chranici proti
piimému ptsobeni povétrnosti.

8 Projektovani, osazovani a udrzba

Postupuje se podle TP 139.

Vsechna svodidla SSZ S97 jsou vyrobky ve smyslu zakona &. 22/1997 Sb. a natizeni vlady ¢&.
163/2002 Sb., proto se neprojektuji a neni dovoleno je nijak upravovat s vyjimkou uprav
uvedenych v téchto TPV, nebo vynucenych lokalnich Gprav — viz 3.5 téchto TPV. Kazda tprava
vSak muze byt provedena pouze se souhlasem vyrobce.

9 Znaceni

Vyrobce opatiuje kazdy dilec betonového svodidla identifikacnim Stitkem, zabetonovanym
v dilci — viz obr. 12. Na Stitku je vyrazen nazev vyrobce (event. vyrobny), znacka vyrobku,
uroven zadrzeni a celé datum vyroby. Pohled na skladku dilct, kde je vidét poloha stitku — viz
obr. 13.

Obrazek 12 — Znaceni dilci (Stitek)
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Obrazek 13 — Pohled na skladku dilci — umisténi Stitku
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