TPD
2026

technické podminky dodaci

pro ZAKAZNIKY

vyroba, dodavka a montaz prefabrikatt

navod k pouzivani prefabrikatu a jejich adrzbé

KS PREFA s.r.o.
Jinonicka 805/57, 150 00, Praha 5 - KoSire

IC: 29024064




VSEOBECNE

Predmét

Souvisejici normy a technické a resortni predpisy
Certifikace

Platnost

PROJEKTOVA DOKUMENTACE

Projektova dokumentace

Vyrobni dokumentace

Vyrobni a manipulaéni specifikace prefabrikat obsahuje:
Montazni specifikace obsahuje:

Nazvy a oznaceni povrcht betont

ROZMEROVE TOLERANCE DiLCU

Vyrobni tolerance délek a sifek dle [6]:

Vyrobni tolerance prurezu konstrukce dle [6]:

Tolerance pro zabudované prvky dle [6] a [13]

Tolerance pro mostni prvky dle [14]

Tolerance rozméri sténovych a deskovych prvki dle [13]
Tolerance Ghlt a tvaru tyéovych nosnych prvkt dle [8]:
Tolerance schodistovych ramen dle [10]

Tolerance predpinanych stropnich nebo stfesnich panel

PoZadavky pro hodnoceni predpinanych stropnich paneld, jejich vlastnosti a postupy:

Rozmérové tolerance stropnich paneld (mm) a rovinnost ploch
KVALITA POVRCHU STAVEBNICH DILCU

Bézny betonovy povrch

Pohledovy beton

BETON

Specifikace a shoda

Modul pruznosti

UHPC

Specifikace a shoda
Vyznacné vlastnosti UHPC

PRESNOST OSAZENI DILCU PRI MONTAZI
MANUAL PREPRAVNI A MANIPULACNI UCHYTY

Obecné

Pfepravni tchyty

Dovolené sméry zatizeni JENKA (Peikko) kotev a zavésl
Prepravni tchyty typ KK (Peikko)

Dovolené sméry zatizeni zavésl s palkulovou hlavou
Lanovy zavés Kontakt-SK

POKYNY KE SKLADOVANI VYROBKU
NAVOD K POUZIVANI PREFABRIKATU A K JEJICH UDRZBE

Vseobecné

Pochozi povrchy (protiskluznost)
Pochozi povrchy (tdrzba)
SVAROVAN(

Vseobecné

Svarovani betonarské vyztuze
Specialista pro svarovani betonarskych oceli
Svérec

Pracovnik kontroly

Dokument kontroly jakosti materialu
Dokumentace kvality

COWWWOW®WOWOOmwmowdWNNNNocoocounmuumuuuUadbdr,bdadPuwwwwWw

[T QN
© oo

=
o

RR R R R RP R R R
N NNNMNMNNNRRRPRE




1. VSEOBECNE

1.1. Pfedmét
Tyto technické podminky dodaci (dale jen TPD) definuji vyrobni kvalitu prefabrikati dodavanych spole¢nosti
KS PREFA s.r.o., kvalitu montaze prefabrikovanych stavebnich dilcti, vyrobni i montazni tolerance prefabrikatt
a nékteré postupy pfi jejich objednavani, projektovani, vyrobé, dopravé, montazi a kontrole. Dale obsahuji navody
k jejich udrzbé, skladovani a pouzivani.
1.2. Souvisejici normy a technické a resortni predpisy
[11 CSNEN ISO 9001:2016+A1:2025 Systémy managementu kvality — PoZzadavky
[2] CSNEN ISO 14001:2016+A1:2025 Systémy environmentalniho managementu — PoZadavky s navodem pro pouZiti
[3] CSNEN ISO 45001:2018+A1:2025 Systémy managementu BOZP — Pozadavky s navodem k pouziti
[4] CSNEN 206+A2:2021 Beton — Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda
[5] CSNP 73 2404 ed.2:2025 Beton — Specifikace, vlastnosti, vyroba a shoda — Doplfiujici informace
[6] CSNEN 13369:2024 Spole&na ustanoveni pro betonové prefabrikaty
[71  CSNEN 13224:2012 Betonové prefabrikaty — Zebrové stropni prvky
[8] CSN EN 13225:2013 Betonové prefabrikaty — Ty&ové nosné prvky
[9] CSNEN 13747+A2:2010 Betonové prefabrikaty — Stropni deskové dilce pro spfaZené stropni systémy
[10] CSN EN 14843:2008 Betonové prefabrikaty — Schodisté
[11] CSN EN 14844+A2:2012 Betonové prefabrikaty — Prostorové prvky pro inZzenyrské sité
[12] CSN EN 14991:2008 Betonové prefabrikaty — Zakladové prvky
[13] CSNEN 14992+A1:2013 Betonové prefabrikaty — Sténové prvky
[14] CSN EN 15050+A1:2012 Betonové prefabrikaty — Mostni prvky
[15] CSN EN 15258:2009 Betonové prefabrikaty — Prvky op&rnych stén
[16] CSN EN 13670:2010 Provadéni betonovych konstrukci
[17] CSN EN ISO 3834-2 Pozadavky na kvalitu pfi tavném svarovani kovovych mat. - Cast 2: Komplexni poZzadavky na kvalitu
[18] CSN ISO 17660-1:2007 Svarfovani - Svafovani betonarské oceli - Cast 1: Nosné svarové spoje
[19] CSN ISO 17660-2:2007 Svafovani - Svafovani betonarské oceli - Cast 2: Nenosné svarové spoje
[20] CSN EN 1090-2+A1:2024 Provadéni ocelovych a hlinikovych konst. - Cast 2: Technické pozadavky na ocelové konstrukce
[21] CSN 73 2401:2025 Provadéni a kontrola konstrukci z pfedpjatého betonu
[22] Metodicky pokyn Systému jakosti v oboru pozemnich komunikaci (¢.j. 20840/01-120 verze 2019)’
[23] TP 267 UHPC: Technické podminky Ministerstva dopravy 267: Ultra vysokohodnotny beton (UHPC): 2024
[24] TP 193 Technické podminky Ministerstva dopravy: Svafovani betonarské vyztuze a jiné typy spoja: 2008
[25] TP CBS 03: Technicka pravidla Ceské betonarské spoleénosti 03: Pohledovy beton: 2018
[26] TP CBS 05: Technicka pravidla Ceské betonarské spole¢nosti 05: Modul pruznosti betonu: 2016
1.3. Certifikace

KS PREFA s.r.o. ma zaveden a certifikovan systém managementu kvality dle [1] a [22], systém environmentalniho
managementu dle [2], systtm managementu BOZP dle [3], systtm managementu svafovani dle [17], v&etné
svarovani betonafské vyztuze dle [18] a [19] a vyroby ocelovych konstrukci dle [20] do tfidy EXC2.

KS PREFA s.r.o. v souladu s t&mito certifikaty zajistuje kontrolu v8ech dodavanych projektt, vyrobkl a staveb.
VSechny dodavané vyrobky jsou certifikovany, je nad nimi provadén pravidelny dohled certifikaénimi subjekty a jsou
uvadény na trh v souladu se zakonem ¢&. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky, v platném znéni
a v souladu s nafizenim Evropského parlamentu a Rady (EU) €. 305/2011 v platném znéni.

1.4. Platnost

Platnost téchto TPD je dana datem jejich vydani a konci vydanim novych TPD. Za spravu, editaci a aktualizaci tohoto
dokumentu odpovida technicky feditel KS PREFA s.r.o., nebo jim povéfena osoba.

" Dle Metodického pokynu Systému jakosti v oboru pozemnich komunikaci (€.j. 20840/01-120 verze 2019) se postupuje pouze
v pfipadech, kdy je to vyzadovano smluvnim vztahem.

[3]




V pfipadé vydani nové normy, upravujici libovolny parametr vyrobku uvedeny v téchto TPD (napf. zména velikosti
montazni tolerance u daného vyrobku), je za ur€ujici hodnotu brana hodnota uvedena v téchto TPD, pokud neni
smluvné fec€eno jinak, nebo neni definovano projektovou dokumentaci, vizte nasledujici bod ¢&. 2.

2. PROJEKTOVA DOKUMENTACE

2.1. Projektova dokumentace

Projektova dokumentace (PD) stavby musi byt vypracovana podle [16], kapitoly 4 a pfilohy A, musi obsahovat
statické vypocty pro jednotlivé prvky i pro celou konstrukci a dale projektovou provadéci specifikaci. (obvykle
obsahuje vyrobni dokumentaci, vyrobni a montazni specifikaci, viz dale).

2.2. Vyrobni dokumentace

Pro vyrobni dokumentaci (VTD) prefabrikovanych dilcl plati ustanoveni [6] pfiloha |. VTD musi obsahovat technické
specifikace (vyrobni, manipula¢ni a montazni) a staticky vypocet se zatéZovacimi podminkami a kontrolou mezniho
stavu Unosnosti, pouzitelnosti a soucinitele spolehlivosti (pfipadné mize VTD tento staticky vypocet prevzit
z predchoziho stupné dokumentace, pokud je v souladu s [6] pfiloha I).

2.3. Vyrobni a manipulaéni specifikace prefabrikati obsahuje:

dilenskou dokumentaci (vykres tvaru a vyztuze) s udaji o rozmérech, vyztuzich, zdvihacich zafizenich
a zabudovanych prvcich, a to vSe ve vyrobni poloze,

vyrobni Udaje s poZzadovanymi vlastnostmi materiall (specifikace betonu, material oceli vyztuze i zabudovanych
prvku), vyrobkové tolerance a hmotnosti,

manipulacni prvky a postupy, schémata dovolené manipulace, pozadovana stafi nebo pevnosti betonu.

2.4. Montazni specifikace obsahuje:

kladecské vykresy (pudorysy a fezy) s oznacenim poloh a mist stykovani,

montazni Udaje a vlastnosti pouzitych material(l na stavbé,

montazni pokyny s udaji o manipulaci, ulozeni, skladovani, rektifikaci, stykovani a kompletaci.

specifické detaily upfesnujici zplsob vyroby, neobvyklé vyrobni postupy, poZzadavky na zplsob manipulace,
dopravy a skladovani.

2.5. Nazvy a oznaceni povrchi betonu

V pfipadé zvlastnich pozadavku na jakost povrchi je tyto poZzadavky nutné pfesné specifikovat. Nasledujici popis
uvadi jednotné nazvy a znaceni povrch(i beton dosazitelnych stavajicimi vyrobnimi postupy. Pro vSechny povrchy
plati ustanoveni norem uvedenych v téchto TPD o pfipustnych odchylkach (zejména rovinnosti ploch).

beton od podlozky, plocha vznikne otiskem bednéni vyrobni formy. Povrch formy je obvykle tvofen prekliZzkou,
laminovanou deskou nebo je kovovy, jsou pfipustna (i po zapraveni) znatelna mista po navazani dilG formy a jejich
spojovani.

pohledovy beton viz kap. 4.2.

strojné hlazeny povrch (lestény), obvykle horni strana ploSnych dilc(, je vytvoren kvalitné hlazeny povrch, objevuje
se vyrazné tmavsi odstin plochy (stahnuty lati + 1x plastovym + 2x a vice ocelovym hladitkem hlazeny, lestény
lestiCkou).

hlazeny povrch, obvykle horni strana dilce, povrch je ruéné hlazeny, jsou pfipustné v min. rozsahu stopy
po provadéném hlazeni, struktura povrchu je vyrazné hrubsi nez u povrchu od podlozky (stahnuty lati + 1x plastovym
+ 2x a vice ocelovym hladitkem hlazeny).

zatieny hlazeny povrch, stejné jako u povrchu hlazeného, stopy po hlazeni a hrubost povrchu je vyraznéjsi
(stahnuty lati + 1x plastovym + 1x ocelovym hladitkem hlazeny).

zatieny povrch, stejné jako u povrchu zatfeného hlazeného, stopy po hlazeni a hrubost povrchu je jesté vyraznéjsi
(stahnuty lati + 1x plastovym hladitkem hlazeny).

strzeny povrch, povrch strzen do roviny (stahnuty lati).
zdrsnény povrch, povrch upraven zplsoben uvedenym na vykresu (striaz, metlobeton apod.).

vymyvany beton, obvykle horni strana ploSného dilce, provadi se dle pozadavku vyrobni dokumentace dle
specifického vyrobniho potupu, nutno pfed zahajenim vyroby odsouhlasit referenéni plochu nebo vzorek viz kap. 4.
piskovy vsyp, povrch UHPC upraveny vsypem jemného kifemicitého pisku, jehoz otisk zajiStuje velmi pfFiznivé
protiskluzné vlastnosti.




volné lité UHPC, povrch UHPC upraveny do roviny, obsahuje bubliny, lokalni nerovnosti, nestejnomérnou barevnost,
povrchové proménlivou makrostrukturu, nelze vyloucit vystupujici vldakennou vyztuz. Povrch ma minimalni
dostatecné protiskluzné vlastnosti

UHPC od formy, plocha vznikne otiskem bednéni vyrobni formy. Obvykle je povrch formy tvofen preklizkou,
laminovanou deskou nebo je kovovy. Na téchto povr§ich mohou vznikat a byt patrné oblasti navazani dilG formy
a jejich spojl, viditelna rozhrani rdznych zamési projevujici se zietelnou linii (nikoli hnizdem). Linie muze tvofit
pfipadné i rozhrani jinych odstint povrchu. Mohou vznikat rizné barevné nehomogenity, odchylky drsnosti povrchu
apod. Tyto projevy nemaji vliv na trvanlivost a statickou spolehlivost a jsou béznou soucasti vzhledu prefabrikatu.

3. ROZMEROVE TOLERANCE DiLCU

Rozmeérové tolerance prefabrikovanych stavebnich dilci podle téchto technickych podminek se pouziji, jestlize
pfipustné odchylky rozméra nevyplyvaji z vyrobni dokumentace. Zde uvedené tolerance plné odpovidaji (pokud neni
uvedeno jinak) tolerancim dle vybranych pfislusnych &i souvisejicich norem, vyjmenovanych v kapitole 1.2.
Pro zplisob méFeni rozmér plati ustanoveni [6], pfiloha G. Zadna tolerance nema byt pFisnéjsi nez + 5 mm.

3.1. Vyrobni tolerance délek a Sirek dle [6]:

Pro povolené odchylky hlavnich rozméra ovliviiujicich nosnost stavebnich prefabrikovanych dilch plati dle [6]:
maximalni odchylka délky pro rozméry jiné nez priifezové: AL = * (10 + L/1 000), nejvice vSak * 40 mm

3.2. Vyrobni tolerance prirezu konstrukce dle [6]:

Navrhové rozméry v kontrolovaném sméru
b nebo h <150 mm
b nebo h =400 mm +15/-10 mm
b nebo h > 2500 mm + 30 mm
Poznamka: Mezilehlé hodnoty se stanovi linearni interpolaci.

Prirez Ab, Ah
+10/-5mm

Krytl' AC(pIus)/ AC(minus)
+5/-5mm
+15/-10 mm
+25/-10 mm

3.3. Tolerance pro zabudované prvky dle [6] a [13]

Zabudované prvky ve smyslu téchto TPD jsou dutiny, otvory, prostupy, zavésy, kovani, vlozky a jiné zabudované
prvky. Tolerance pro velikost otvor( a prostup( je £ 10 mm.

Stavebni dilce
TyCové, zakladové a ostatni dilce
Deskové a sténove dilce
Mostni prvky

Tolerance polohy zabudovanych prvku
25 mm
15 mm
30 mm

3.4. Tolerance pro mostni prvky dle [14]

Rozmér Tolerance

Svislé zkoseni

+0,015h

Vodorovné zkoseni

+ 0,02 b nebo a

Svislost

+0,015h

Bo¢ni odchylka

+L /500

Vzepéti nebo pruhyb

+ 50 % deklarované hodnoty

3.5. Tolerance rozméri sténovych a deskovych prvki dle [13]

Tolerance délky, vysky, tloustky a rozméru uhlopficek jsou v nasledujici tabulce:

Jmenovité rozméry v metrech

Stavebni dilce Do 05

>05-3| >3-6 >6-10 | >10avic

Deskové a sténové dilce +8

+14 + 16 +18 + 20

3.6. Tolerance uhla a tvaru tyéovych nosnych prvku dle [8]:

Popis

Odchylka Hodnota

Uhlova odchylka & koncového nebo pfi¢ného prifezu

+0 h/100 =2 5 mm

prohnuti € ve vSech hlavnich rovinach

L/700

te€

odklon B od svislé stfedové roviny

+0 L/700

nadvyseni Av ve svislé roviné

* Av L/700

Tolerance pro pfedpjaté prvky se uvazuje jako 1,5nasobek hodnot € a Av.

[5]




3.7. Tolerance schodistovych ramen dle [10]

Ozn. | Tolerance vmm | Popis Poznamka

AL 15 délka dilce, podesty, ozubu Mé&Feno na obou bocnicich

Ab 15 Sifka dilce, podesty, ozubu Méfeno ze strany stupnil

Af +10/-5 vy$ka ozubu Mé&feno na obou boc&nicich

Ag +10/-5 délka prvniho/posledniho stupné Mé&Feno na obou bocnicich

Am +10/-5 délka stupnu Mé&feno namatkou na nékterych stupnich
An +10/-5 vyska stupnu Mé&feno namatkou na nékterych stupnich
At +10/-5 tloustka dilce Mé&reno na obou boc&nicich

3.8. Tolerance predpinanych stropnich nebo stiesnich panel

Pro pfedpinané stropni panely (typu Spiroll, Partek apod.) a pro pfedpinané stfeSni TT panely plati ustanoveni této
kapitoly. U téchto prvkd se vyrazné projevuje vzepéti dané jejich nizkou stavebni vySkou a predpétim. Posuzuje se
rozdilné vzepéti (nadvySeni) sousednich prvku, viz tabulka rozmérové tolerance stropnich a stfeSnich paneld.
Predpinané stropni panely nelze z vyrobnich divodl garantovat jako pohledové.

3.8.1.Pozadavky pro hodnoceni predpinanych stropnich paneld, jejich vlastnosti a postupy:
PFipustné:
prvek ma trhliny do délek 100 mm na hornim i bo&nim povrchu (Sifky do 0,2 mm),
max. 5 % vzduchovych pord a kaveren z celkové plochy dilce,
rozdily v jednotnosti barevného ténu, drobna poskozeni hran a ploch prefabrikatl zplsobena manipulaci,
zvinéni podélného boku do +/- 10 mm, vyskyt pfi€ného vystupku na spodni €elni hrané do 5 mm.

Nepfipustné:

vyskyt pfi€nych trhlin spojujicich sousedni dutiny,

poSkozeni snizujici statickou unosnost,

provadét prostupy bez odsouhlaseni statikem,

provadét odsouhlasené otvory bouracimi kladivy (povoleno jen pfiklepové vrtacky nebo jadrové vrtani),
prerus$it vyztuzna lana,

nedodrzeni délky ulozeni min. 100 mm (se souhlasem statika je min. 65 mm),

osazovat prvky v rozporu s dokumentaci a uréenim prvkd,

zatéZovat prvky pfed provedenim zalivky spar a dosaZenim jeji 70 % pevnosti.

Pokud nastane pfi realizaci stavby nebezpeéi vniku vody do dutin (dé&t, snih), je nutné pravideln& kontrolovat
prichodnost predvrtanych odvodriovacich otvor( a pfipadné neprichodné nebo chybéjici otvory dovrtat. Kazda
dutina musi mit minimalné dvojici odvodfiovacich otvorl, kazdou ve vzdalenosti cca do 0,2 m od lice zdi nebo
podpérné konstrukce. KS PREFA predava tyto dilce se zkontrolovanymi priichodnymi otvory. Nebude-li toto opatteni
dale kontrolovano a provedeno, nebo pokud dojde k zaneseni odvodfiovacich otvorl, mize dojit k poskozeni omitek
vlhkosti nebo k poruseni dilcti zamrznutim vody v duting, za které KS PREFA neodpovida.

3.8.2.Rozmérové tolerance stropnich paneld (mm) a rovinnost ploch

Popis Hodnota odchylky v mm
Délka panelu (s Sikmym Celem) + 15 (£ 25)
Sitka panelu (podéIné fezaného) ‘ + 10 (+ 20)
Tloustka panelu +10 do 250 mm tloué:c’ky
+15 nad 250 mm tloustky

Vzepéti prvku max. L/300

. B . . +10 do rozponu 7200 mm
Rozdilné nadvyseni panell ve stropé + 15 nad rozpon 7200 mm

Rovinatost horniho povrchu Nmax — hmin < 15
Odchylka kolmosti mezi podélnou a ¢elni hranou +10
Otvory v panelech I, I2, b1 = + 50

Nerovnost v ploSe dilct nebo jejich prohnuti se posuzuje pfilozenim laté o délce 2 m a smi dosahnout max. hodnotu
5 mm, u schodistovych ramen rovinnost stupné smi €init max. +-2 mm na lati o délce 1 m. U fasadnich paneld vétsi
délky nez 5 m se ¢asto objevuje deformace v disledku nerovnomérného vysychani a smrtovani betonu vné a uvnitf
fasadniho panelu. Deformace jsou tim vétsi, &im vétsi je proces vysychani z vnéjSku, pfitom ma velky vliv vystaveni
dilct pfimému sluneénimu zareni. Proto je nutné zajistit u takovych vyrobk( v€asné oSetfovani povrchu betonu
vihéenim vodou nebo postfikem hydrofobizaénim prostfedkem. Technologické trhlinky vznikajici pfi hydrataci
cementu jsou pfipustné do Sitky max. 0,3 mm.




4. KVALITA POVRCHU STAVEBNICH DiLCU

4.1. Bézny betonovy povrch

BéZnym betonovym povrchem se rozumi kvalita povrchu dilci konstrukéni povahy, ktera vyzaduje, aby byl povrch
hladky bez vétSich dutin a Stérkovych mist.

PFi hodnoceni kvality je povaZzovano za pfipustné:
plocha vzduchovych dutin, péra a piskovcovych pruht neprevysuje 5 % plochy dilce,
lokalni porucha dosahuje 5 % plochy pfiéného Fezu prvku,
drobna poskozeni hran a ploch prefabrikatll zpisobena manipulaci,
zvinéni podélné hrany do £ 7 mm,
vapenne vyluhy
pfi ruéné hlazeném povrchu prvki je pfipustna odchylka rovinnosti dle pfislusné vyrobkové normy
odstinova nerovnomérnost betonovych ploch / odstiny Sedi/ a vymyvanych povrchd dana obecnymi vlastnostmi
pfirodnich materialu.

Pfi hodnoceni kvality je povaZovano za nepfipustné:

vyskyt trhlin majicich vliv na statickou unosnost,

poSkozeni snizujici statickou unosnost,

provadeét upravy bez odsouhlaseni statikem,

prerusit vyztuzné pruty a lana,

nedodrzeni délky ulozeni,

osazovat prvky v rozporu s dokumentaci a uréenim prvki,
zatézovat prvky v rozporu s jejich uréenim

skladovat prvky podepfené v rozporu s jejich statickym schématem.

4.2. Pohledovy beton

Pojmem pohledovy beton se rozumi viditelné betonové plochy, u kterych jsou vyjadfeny architektonické pozadavky
a jejichz vzhled je upravovan / strukturovani povrchu otiskem bednéni, pfimési barev a natéry, opracovani povrch,
aj. / Zustavaji po zabudovani do stavebniho objektu viditelné a plni estetickou funkci. Jestlize se poZaduji specialni
Upravy povrchl, musi byt stanoveny v projektové specifikaci. Jako zaklad pro urCeni kvality se vychazi
z dohodnutého referenéniho vzorku, ktery je schvalen zapisem z pfejimky objednatele, a to v€etné fotodokumentace
vCetné méfitka. Posouzeni ploch z betonu se uskuteéni jen podle objektivnich hledisek a ze vzdalenosti, pfimérené
velikosti stavebniho dila.

Za technicky realizovatelné betonové povrchy se nepovaZuji zcela jednobarevné, s pravidelné rozptylenymi pory,
zcela bez porll a vlasovych trhlinek. Dokonalého vzhledu povrchu nelze docilit ani idealnim slozenim betonové smési
ani eliminaci vSech portd uplnym zhutnénim. Plocha s vyskytem vzduchovych port nesmi pfevySovat 3 % celkového
povrchu dilce. Dodate&né opravné prace proto neni mozno vyloudit, avSak provedené opravy jsou viditelné i pfes
nejvys$si Ffemesinou peclivost. Musi byt tedy zvazeno, zda Ize opticky odchylky tolerovat a opravy betonovych povrchu
provadét jen v nejnutn&jSim pripadé.

Vymyvané fasadni plochy mohou pfi ostrém bocnim sluneCnim osvétleni vykazovat ostfejSi kontrasty v detailech
rovinnosti, které v3ak pfi bézném osvétleni nejsou zfejmé a nelze je povazovat za vadu. U téchto dilcd vzhledem
k pouziti pfirodniho tézeného kameniva nelze dosahnout jednotného barevného ténu a struktury plochy vymyvaného
betonu. Kvalita téchto dilcd s vymyvanou fasadni Upravou se posuzuje s odstupem minimainé 5 m a podle
referencniho vzorku, s jehoz vlastnostmi souhlasily obé& smluvni strany. Odstinova nejednotnost pouzitych pfirodnich
materialt se vlivem plsobeni povétrnosti a ultrafialového zafeni v fFadu mésicl sjednoti, a je tedy k tomuto faktu
nutno pfihlédnout v dobé& hodnoceni kvality.

V souladu s kap. 2 je nutné v dokumentaci, popfipadé ve smlouvé, jejiz jsou tyto TPD soucasti, urcit, které povrchy
jsou pozadovany v pfirodnim betonu (tj. bez pfipusténi kosmetickych oprav) a které je mozné dodateCné
kosmetikovat (budou napf. dodate€né natfeny). Jsou-li pfipudtény navazujici dokon&ovaci prace (zejména natéry),
povazuji se plochy prefabrikati za bezvadné.

Pohledové betony Ize definovat pouze za pouZiti technickych pravidel eské betonarské spoleénosti TP CBS 03
(2018) Pohledovy beton.




5. BETON

5.1. Specifikace a shoda

Beton je vyrabén, specifikovan a shoda hodnocena v souladu s [4] a [5]. V pfipadé staveb pro dopravni infrastrukturu
pak v souladu s Metodickym pokynem SJPK [22]. Pevnost betonu pro odformovani je 40 % z 28denni pevnosti, pro
dopravu a montaz bez zatizeni 60 % z 28denni pevnosti (pokud neni projektantem stanovena jinak).

5.2. Modul pruznosti

Na$e vyrobky jsou vyrabény z modernich cementovych betont s vyuzitim modernich receptur, jako takové uvazuiji
a dosahuji modulli pruznosti specifikovanych dle TP 05 CBS [25].

6. UHPC

6.1. Specifikace a shoda

UHPC = ultra high performance concrete/composite = ultra vysokohodnotny beton/kompozit. Jedna se o cementovy
kompozit s neobvykle vysokymi materialovymi a trvanlivostnimi charakteristikami, zejména pevnosti v tlaku a tahu
za ohybu, s vyjimecnou trvanlivosti a odolnosti viéi klimatickym a jinym negativnim vliviim.

UHPC je vyrabén v souladu s [4] a [5]. Specifikace a kontrola a hodnoceni shody stejné jako vétsSina dalSich postupl
jsou feseny dle TP267 SJPK [23].

6.2. Vyznacné vlastnosti UHPC

Material UHPC dodavany nasi spole¢nosti obsahuje pro pouziti v nosnych konstrukcich vzdy minimalné 1,5 %
(objemu) ocelovych mikrovlaken, v souladu s [23]. Tato vlakna zajistuji tahové vlastnosti vyuzitelné pfi statickém
navrhu v souladu s [23] a minimalizuji projevy vznik trhlin.

Tahové vlastnosti umozni navrhovat dilce nebo ¢asti dilci se snizenym vyztuzenim nebo bez bézné betonarské
vyztuze.

Pro specificka pouziti dana konkrétnim projektem Ize davku viaken navysit s cilem dosazeni zvySenych
mechanickych parametrd UHPC v tahu.

Pro specifickéd pouziti dana konkrétnim projektem |ze UHPC pouZit se sniZzenou davkou ocelovych vlaken, nebo
s plastovymi vlakny (obvykle polyolefinova vlakna), nebo s kombinaci.

Hutna struktura matrice zajistuje extrémné vysokou odolnost UHPC proti vliviim prostfedi, pronikani chloridu,
CO:2 a dal$im negativnim jevam ovliviiujicim trvanlivost.

Velmi nizka nasakavost je vyhodna vlastnost nami dodavaného UHPC, ale neni moZno povrch povazovat
za nenasdakavy, jak s ohledem na mozné znecisténi, tak s ohledem na aplikaci natérd a dalSich vrstev.

Jemna zrnitost smési a jeji samozhutnitelné chovani umozriuje slozité tvarovat a spolehlivé probetonovat i husté
vyztuzené oblasti, pfipadné tvofit ostrohranné dilce.

Pfirozena barva UHPC je obvykle tmavsi nez u béznych betonud, V ramci jednoho projektu nelze vylougit
nehomogenitu v barvé a odstinu mezi jednotlivymi prvky pfipadné ani na jednotlivych prvcich.

Rovnomérné vyztuzeni rozptylenymi ocelovymi mikrovlakny zajistuje tahové pevnosti i po vzniku trhlin.

S ohledem na rychly pribéh objemovych zmén v pocatecnim stadiu tuhnuti a tvrdnuti UHPC jsou moznym
projevem mikrotrhliny do Sife max. 0,1 mm &i sit’ mikrotrhlin (krakelaz) na povrsich dilcl. Tento projev je bézny
a nejedna se o vadu.

Trhliny na povrSich prvkd do Sife 0,1 mm jsou mozZnym projevem a neovliviiuji trvanlivost a spolehlivost
konstrukce. Jsou b&Znym projevem a nejedna se o vadu.

V oblastech konvenéné vyztuZzenych neovliviiuji trhliny do Sife 0,1 mm trvanlivost a spolehlivost konstrukce.
Jsou béznym projevem a nejedna se o vadu.

V oblastech pouze s rozptylenou vyztuzi (konvenéné nevyztuzené) se musi prvky s trhlinami Sir§imi nez 0,1 mm
a/nebo hlubsimi nez 15 mm staticky posoudit.

PRESNOST OSAZENI DILCU PRI MONTAZI

Pro geometrické tolerance hotové konstrukce plati zejména ustanoveni dle [16], pfiloha G. V projektové specifikaci
musi byt uvedeny pfipadné pozadavky na specialni tolerance a pro které ¢asti konstrukce plati. Na hodnoceni
rozmeérovych toleranci betonovych prefabrikatd se vztahuji pfedchozi kapitoly.

Prvek Vodorovné v mm VySkové v mm
Dilce zakladu skeletl (patky) a stén (pasy) +25 +20
Piloty, zhlavi pilot nebo monolitické zakladové pasy +25 +20
Kotvici prvky +10 8
Monoliticka zakladova deska +25 +20




Prvek

Svislost/Zakriveni

Sloup, sténovy dilec

+H/300 (min. 15 mm)

Prvek

Vodorovné v mm

VysSkové v mm

Sloup, sténovy dilec

polohové od osy * 25
volny prostor mezi prvky * L/600
(min. £ 20, max. 60)

hrana opérné plochy +10

sloup £ 3

opérné plochy matic £5

Kotvici prvky

sténa 5

opérné ploch matic od vySkoveé
znaCky podlazi £15

Dilce vodorovné
konstrukce a
schodiStova ramena

polohové od osy * 25
volny prostor mezi prvky * L/600
(min. £ 20, max. 40)

TyCové vodorovné dilce
(plati i pro zebroveé
stropni TT panely)

Osa t 25
volny prostor mezi prvky + L/600
(min. £ 20, max. 40)

protilehlé strany dilcl ve spare
vzajemné £5

vychyleni nosnikl nebo desky
1 (10 + L/500)

Uroven sousednich prvku
+ (10 + L/500)

Bednéni sloupu

osa+ 8

vnitfni opérné prvky
+3-0

Desky svislého bednéni

vnitfni hrana opérné plochy + 8

svislé hrany ve spare + 5

horni hrana +15

Desky vodorovného
obednéni

horni lic +10

horni hrany ve spare vzgjemné +5

Mostni prvek

Osa + 20

spodni lic + 20

Druh odchylky

Popis

Dovolena odchylka

hlazeny povrch celkové
hlazeny povrch mistné

rovinnost na lati| =2,0 m
rovinnost na lati| = 0,2 m

9 mm
4 mm

nehlazeny povrch celkové
nehlazeny povrch mistné

rovinnost na lati| =2,0 m
rovinnost na lati | = 0,2 m

15 mm
6 mm

kosouhlost pficného fezu

vétsi z a/25 nebo b/25
max + 30mm

pfimost hran

prodélky I <1m
pro délky | >1m

+8 mm
+ 8 mm/m, max + 20 mm

8. MANUAL PREPRAVNIi A MANIPULACNi UCHYTY

8.1. Obecné
KS PREFA vyrabi a dodava prefabrikaty osazené manipulaénimi a prepravnimi Uchyty v souladu s vyrobni
dokumentaci. Zpravidla jsou pouzivany certifikované vyrobky vyrobcu Peikko, Kontakt- SK, Halfen, Leviat, pfipadné
individualné navrzena specialni feseni. Vybrané typy (JENKA Peikko) jsou ilustrativné popsany dale.

8.2. Prepravni uchyty
Prepravni Uchyty se skladaji z kotev, které jsou trvale zabetonovany v prvku a odpovidaji danému zavésu, ktery je
dodasné upevnény (nasSroubovany) na kotvu. Detailni popis, geometrické rozméry, hmotnosti, bezpe&né zatiZeni,
okrajové podminky osazeni, dodate¢na vyztuz, specifikace pfisluSenstvi, soucinitele bezpecénosti, vybér a navrh
systému a pfiklady navrhu jsou uvedeny v podrobnych technickych manualech, které poskytneme na vyZzadani.

Diouhé kotvy Kratké kotwy
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8.2.1.Dovolené sméry zatizeni JENKA (Peikko) kotev a zavésii
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8.3. Prepravni uchyty typ KK (Peikko)

Systém prepravnich uchytll KK se sklada z KK kotev s kulovou hlavou a ze specialnich KK zavésu. Detailni popis,
geometrické rozméry, hmotnosti, bezpeéné zatizeni, okrajové podminky geometrie osazeni, dodate¢na vyztuz,
specifikace pfisluSenstvi, soucCinitele bezpecnosti, vybér a navrh systému a pfiklady navrhu jsou uvedeny
v podrobném technickém manudlu KK Lifting Systém (Peikko Group 10/2015), ktery poskytneme na vyzadani.

Diouhé kotvy Kratké kotvy KK prislusenstvi

KHSW E . {lang} KK (short) KFS-IT
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8.4. Lanovy zavés Kontakt-SK

Lanové zavésy jsou vhodné pro prefabrikaty, jejichZ strany se zabudovanymi lanovymi zavésy nejsou pohledové.
Hodi se tedy pro prefabrikované zaklady, tramy, opérné zdi atd. Mohou byt zapustény, mohou ale také vyc¢nivat.
VSechny zavésy jsou oznaceny zkratkou vyrobni firmy a nosnosti v tunach.

Detailni popis, geometrické rozméry, hmotnosti, bezpetné zatizeni, okrajové podminky geometrie osazeni,
dodate¢na vyztuz, specifikace pfislusenstvi, soucCinitele bezpecnosti, vybér a navrh systému, pfiklady navrhu jsou
uvedeny v podrobném technickém manualu Kontakt-SK, ktery poskytneme na vyzadani.

9. POKYNY KE SKLADOVANI VYROBKU

Betonové prefabrikaty Ize skladovat v podminkach stavby pouze na nezbytné nutnou dobu pfed jejich
zabudovanim do konstrukce nebo montazi v souladu s nasledujicimi pokyny:

e manipulace se provadi za Uchyty v souladu s dokumentaci (PD) pro kazdy vyrobeny prvek

e skladovani Ize provadét pouze na Cistém, dostateéné unosném povrchu, na prokladech

e  prefabrikaty Ize skladovat pouze v poloze v souladu s PD (pfipadné statickym vypoctem)

[10]




schodisté Ize skladovat na sobé do maximalni vysky 1,5 metru, jednotlivé vrstvy (i spodni) je nutno prolozit 2
kusy prokladu (dfevénymi hranoly) prafezu minimalné 60x40 mm, které se ukladaji podélné ve sméru delsi
osy ramene (kolmo na stupné) a jsou delSi nez délka ramene (pfi uloZeni na hrany stupnua mize byt pouzito
2x dvou krat$ich hranolt za sebou) — kazdy cca 15 cm od del$i hrany ramene.

uloZeni musi byt vzdy stabilni

pfi pochybnostech o podlozi i stabilité je stohovani zakazano

pfi pozadavku na pohledovou plochu je nutné na dfevéné hranoly jesté podlozit plastové destiCky tak, aby se
zabranilo otisku dfeva nebo prokladu na povrch betonu

prefabrikaty je nutno ochranit proti znecisténi, povétrnosti a mechanickému poskozeni, v€etné ochrany
manipulaénich uchytt a zabudovanych pfipravkd i otvor(, zavit( apod.

Pokud neni v PD nebo VTD uvedeno jinak, nejsou prefabrikaty pro dlouhodobé skladovani uréeny a pfipraveny bez
dalSich opatfeni. V situaci, kdy neni mozné prefabrikaty zabudovat, je nutno je ochranit proti povétrnosti, sluneénimu
zareni a znecisténi. Soucasné je tfeba ochranit proti korozi ocelové prvky, zejména manipulaéni pouzdra, kotvy
a uchyty, zabudované kotevni desky a jiné zamecnické vyrobky a vy¢€nivajici vyztuz a pfipadné pfedpinaci vyztuz.
Otvory a dutiny mohou byt poSkozeny mrazem.

10.NAVOD K POUZiVANi PREFABRIKATU A K JEJICH UDRZBE

10.1. VsSeobecné

Betonové prefabrikaty dodavané nasi spolec¢nosti jsou stanovené stavebni vyrobky dle zakona 22/1997 Sb.
v aktualnim znéni. Jako takové jsou uréeny pro zabudovani do staveb, vzdy v souladu se schvalenou projektovou
dokumentaci. Neni dovoleno je bez souhlasu vyrobce jakkoli upravovat.

Uplné vysu$eni povrchu maze trvat mésice. V prab&hu zrani mohou vzniknout na povrchu viditelné skvrny, které
jsou jen optickou vadou a po vyzrani zmizi - nemohou byt dlivodem reklamace, pokud neni smluvné ujednano jinak.

Udrzba nepochozich povrcht nasich prefabrikatt po zabudovani do stavby neni nutna - Zelezobetonové prefabrikaty
jsou navrzeny jako bezudrzbové prvky. Naopak je nutné dbat na udrzbu celé stavby, tak aby po celou dobu jeji
zivotnosti byly splfiovany spravné funkce jednotlivych jejich ¢asti, a nebyly tak zménény ¢i zhorSeny podminky, pro
které byly betonové prefabrikaty navrzeny. (viz PD).

Pravidelna vizualni kontrola zabudovanych dilc musi byt sou€asti pravidelné (minimalné 1x roéné) kontroly kazdé
vefejné provozované stavby.

10.2. Pochozi povrchy (protiskluznost)

Pochozi povrchy (podlahoviny) jsou takové povrchy betonovych dilct, které jsou dle PD uréené pro pfimy pohyb
vefejnosti, chodcu i jiné dopravy.

Betonové povrchy, pokud nestanovi statik jinak, je mozné pouzivat v pfipadé pochozich 2 dny po vyhotoveni,
v pfipadé osobni dopravy 5 dni po vyhotoveni, v pfipadé lehké nakladni dopravy po 21 dnech a v pfipadé tézkeé
nakladni dopravy po 28 dnech. Je nutné v obdobi dokonCovacich praci chranit povrchy tak, aby nedoSlo
k znehodnoceni povrchu. Je Ucelné povrch az do dokon&eni stavby chranit félii nebo geotextilii.

VSechny nami dodavané povrchy uréené jako pochozi odpovidaji pozadavkiim za sucha i za vihka uvedenym
v &l. 4.17 CSN 74 4505 Podlahy — Spoleéna ustanoveni ve smyslu Vyhlasky o technickych pozadavcich na vyrobky
€. 268/2009 Sb. §21 (2), (3) pro podlahy vSech bytovych a pobytovych mistnosti, které musi splfiovat uhel kluzu
nejméné 6° a vychylku kyvadla nejméné 30 a zaroven odpovida pozadavkim za sucha i za vihka pro podlahy u ¢asti
staveb uzivanych verfejnosti véetné pasazi a krytych prichodl, které musi splhovat uhel kluzu nejméné 10°
a vychylku kyvadla nejméné 40.

Zaroven byly zatfidény do skupiny R 10 a mohou byt pouzity k montazi bezpeénych dlazeb napf. pro prostory skladu,
sterilizace, sanitarnich mistnosti, vylevkové prostory, prostory s fekaliemi, necisté pracovni prostory, sadrovna, ve
sklepech pro kvaseni, v prostorach Skolnich dilen atd. (pokud pouziti sledovanych dlazdic v uvedenych prostorach
nebrani jiné predpisy napf. hygienické). Mohou byt pouzity také jako skupina R9 napf. pro prostory pro Iékafskou
diagnostiku, masazni prostory, laboratore apod.

10.3. Pochozi povrchy (udrzba)

Pravidelna a profesionalni udrzba betonovych pochozich povrchl je nezbytna. Neodborné udrzovani a Cisténi mize
vést k poSkozeni povrchi. Pro zajisténi spravné protiskluzné funkce podlahovin ve smyslu uvadéného zavéru je
nutné udrzovani povrchu v €istém stavu a bez vyrazného opotfebeni.




Betonové povrchy na bazi cementu vyzaduji pravidelny uklid a udrzbu. Dennim uklidem lze zabranit usazovani
necistot. Pfi uklidu je nutné se vyvarovat Cisticich prostfedkd na bazi kyselin. Stejné tak je zakazano pouziti strojnich
Cisticich zafizeni s ocelovymi nebo jinak mechanicky hrubymi Cisticimi prvky. V8echny tyto prostfedky mohou silné
poskodit povrchy na bazi cementu. Toto poSkozeni ma potom za nasledek zvySenou prasnost a zménu makrotextury,
ktera ma za nasledek zménu proti skluznych parametri. K ¢i§téni povrchl na bazi cementu se pouzivaji jemné
mechanické ru¢ni nafadi a nastroje, a jen pH neutralni Cistici prostfedky. Pfi strojnim Cisténi se pouzivaji stroje
s mékkymi pady.

V dusledku nedostatkd denniho Uklidu a v dusledku povétrnosti se na povrchu mohou vyskytnout usazeniny, které
si vyzadaji udrzbu a obnoveni povrchu. V téchto pfipadech je nutné odstranit usazeniny tlakovou vodou (cca 100
bar(). Povrch je timto zptsobem vhodné obnovit 1-2 x roéné. Cast&jsi obnova tlakovou vodou méa za nasledek
neumeérné opotiebeni a ztratu protiskluznych vlastnosti. Pfi splnéni vySe uvedenych zasad si betonové povrchy na
bazi cementll uchovaiji své protiskluzné vlastnosti po celou dobu zivotnosti.

11.SVAROVANI

11.1. VSeobecné
Navrhovani, provadéni a kontrola svarovych spoju na konstrukéni oceli a betonafské vyztuzi se fidi podle[17], [18],
[19] a [24]. Znageni svarl je provadéno dle CSN EN ISO 2553.

11.2. Svarovani betonarské vyztuze

Nosny svarovy spoj — svarovy spoj pouzity k pfenosu stanovenych zatizeni mezi tyCemi z betonarské oceli, nebo
mezi tyéemi z betonarské oceli a jinymi ocelovymi vyrobky. Svarovy spoj je také povazovan za nosny, pokud pfenasi
zatizeni pfi manipulaci se svafenci z betonafské oceli (napf. zavésna oka armovaciho kose apod.).

Zakladni material — tyCe z betonarské oceli zafazené do materialové skupiny 2 podle TNI CEN ISO/TR 15608
v kvalité B500B dle CSN EN 10027-1, popf. spojeni betonaiské vyztuze s ocelovymi vyrobky ve stejné nebo nizsi
materialové skupiné.

11.2.1. Specialista pro svarovani betonarskych oceli
Vyrobce ma k dispozici svarfeCsky dozor - specialistu pro svafovani betonarskych oceli - s certifikatem podle [18],
ktery je zaroven drzitelem diplomu mezinarodniho svareCského inzenyra.

11.2.2. Svarec
Vyrobce mé pro vyrobu i montaz k dispozici svafede s pozadovanymi certifikaty dle CSN EN ISO 9606-1 a [18], které
jsou v souladu s technickou dokumentaci dila.

11.3. Pracovnik kontroly
Vyrobce disponuje pracovniky pro vizualni kontrolu svaru s certifikatem dle CSN EN ISO 9712 a periodicky $kolenymi
pracovniky pro operativni vizualni kontrolu svaru.

11.4. Dokument kontroly jakosti materialu
Vyrobce méa k dispozici dokumenty kontroly kvality materialu dle CSN EN 10204 typ 3.1 pro zakladni ocelové
materidly a typ 2.2 pro pfidavné svafovaci materialy, pokud neni poZadovano jinak.

11.5. Dokumentace kvality

Vyrobce ma k dispozici potfebné inspekéni certifikaty kvalifikace postupu svafovani WPQR a specifikace
svarovaciho postupu WPS, které jsou k nahlédnuti. Dokumenty kontroly kvality materialu a zaznamy o kontrole
kvality dané zakazky jsou k dispozici a k nahlédnuti u povéfeného pracovnika vyrobni ¢i montazni provozovny
spole¢nosti KS PREFA s.r.o.
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